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Umumi malumatlar

1 Umumi malumatlar
1.1 istehsalgi
R. STAHL Schaltgerate GmbH
Am Bahnhof 30
74638 Valdenburg
Almaniya
Telefon:  +49 7942 943-0
Faks: +49 7942 943-4333
Internet:  r-stahl.com
E-Mail: info@r-stahl.com
1.2 Bu talimat kitabg¢asi haqqinda
» Bu telimat kitabgasini, xususile da tehllkasizlik talimatlarini, cihazin istismarindan énce
diggatle oxuyun.
» Digaer butun istinad olunan sanadlare da riayat edin (heamginin fasil 1.3-e baxin).
» Cihazin amaliyyat dovru boyu talimat kitabg¢asini qoruyub saxlayin.
» Talimat kitabgasini har zaman istismar va texniki heyat iscilarina teqdim etmak Ggun hazir
saxlayin.
» Talimat kitabgasini cihazin bir sonraki sahibina va ya istifadagisina oturun.
» R. STAHL-dan alinan har bir alava tgln talimati yenilayin.
Identifikasiya némrasi: 291932 / 815060300710
Nosr ndbmrasi: 2023-02-01-BA00-IllI-az-08
Orijinal talimat kitabgasi alman dilinda nasr olunub.
Bu butun huquqi seraitlarde ganuni asasa malikdir.
1.3 Digar sanadler
+ Texniki varoqge
« Al ekspertiza serfitikati
» Olava veroaq (istifads telimatlarinda ylklama bdlmasina baxin)
» Partlama tehllUkali olan srazilards istifade haqqinda yerli malumat ve senadlar
(bax 1.4-cu fasila)
Diger dillards olan senadlar tgun r-stahl.combaxin.
1.4 Standartlar ve qaydalara uygunluq
« |ECEx, ATEX, Al uygunlug bayannamasi, digar milli sertifikatlari ve senadleri asagidaki
linkden yuklemak olar: https://r-stahl.com/en/global/support/downloads/
Tatbigetma zonasindan asili olaraq slave ex-uygunlug mealumatlari gogma olaraq
mahsula slave oluna bilar.
» |ECEx-i alave olaraq asagidaki linkda: https://www.iecex.com/
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Simvollarin izahi

2 Simvollarin izahi

2.1 Tealimat kitabgasindaki simvollar

Simvol Mana
ﬂ Asan istifade ugln gdsterisler
Al Talimatlara amal edilmamasi halinda dlumle naticalena bilen
A TOHLUKa! v ya ciddi zadslenmalars sabab olacaq galici xesaratlare

gatirib gixaracaqdir.

A\ XOBORDARLIQ!

Telimatlara emal edilmamasi ciddi zadaleanma ila naticalenan
tahlikali veziyyatlera gatirib ¢ixara bilar.

A DpicqaT!

Talimatlara amal edilmamasi kicik zadalanma ile naticalenan
tahlikali veziyyatlera gatirib ¢ixara biler.

GOSTORIS!

2.2 Cihazdaki simvollar
Simvol

Talimatlara amal edilmamasi kigcik maddi ziyan ila naticalenan
tahlikali veziyyatlera gatirib ¢ixara bilar.

Mana

C€otss

05594E00

Hal-hazirda qlivvada olan direktive uygun CE isarasi.

&

02198E00
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Cihaz partlama tahllkasi olan sahaler Gi¢lin gayda asasinda
sertifikatlagdirilib.
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Tohlikasizlik

3.1

3.2

Tohllikasizlik

Cihaz, mumi muayyan olunmus tahlikasizlik qaydalarina uygun olaraq, butin muasir
texnoloji sertlera cavab veran sortlor asasanda istehsal edilmisdir. Lakin, onun istifadasi
istifadeci va ya Uguncu teraflerin hayatini va periferik hissalarini tahliks altina qoya va ya
qurguya, atraf muhite ve ya emlaka zarer vera bilar.

» Cihazi yalniz
- bu telimat kitabgasina uygun
- olaraq tehltkasizlik seartlarini ve tahllka risklarini nazare
- alaraq nazardas tutulan istifadeys uygun olaraq zadslanmamis vaziyyatds istifada edin

Nazarda tutulan istifadea

8150/1 ve/2 terminal qutulari elektrik enerjisi va/va ya elektrik signallarinin paylanmasi Ggin
partlama tahlUkasi olan sahalards istifade olunur. Bu partlayisa davamli avadanliq partlayis
tohlUkasi olan 1 ve 2, hamginin 21 va 22-ci sahaelarda istifada l¢ln nazarda tutulmusdur.
Terminal qutular maxtslif dlgtlerds istehsal olunur ve daha genis paylama qurgulari ils
kombinasiya oluna biler.

Noazards tutulmus istifade bu amaliyyat kitabgasinda ve mivafiq senadlardse, masalen,
texniki veraglerda ehtiva olunmusdur. Terminal qutularinin diger istifade formalari nezarde
tutulmamigdir.

Kadrlarin ixtisaslagmasi

Bu amaliyyat talimatinda tasvir olunan faaliyyetlar tiglin muvafiq ixtisasl mitaxessis lazimdir.
Bu, xUsusile asagidaki sahslar Gglin muvafigdir

» Mahsul segimi, konfiqurasiya ve modifikasiya

» Cihazin qurasdiriimasi/sékilmasi

* Qurasdirma

. [stismar

+ Texniki qullug, temir, temizleama

Bu faaliyyatlori hayata kegiran mitaxassislor muivafiq milli standartlar ve gaydalara
aid olan, bilik saviyyasina malik olmalidirlar.

Tahlukali sahalarda faaliyyat lUiglin daha ¢ox bilik taleb olunur! R. STAHL,
asagidaki standartlarda tasvir olunan bir bilik saviyyasi tovsiyya edir:

« |IEC/EN 60079-14 (elektrik sistemlarinin dizayni, segilmasi va qurasdiriimasi)
« |IEC/EN 60079-17 (elektrik sistemlarinin yoxlanmasi va texniki qulluq)

« |EC/EN 60079-19 (avadanhqlarin tamiri, tamir va yenidan qurulmasi)
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Toahllikasizlik

3.3

3.3.1

Digar risklar

Partama tahliikasi
Partlama tahllkasi olan erazilerds, cihazin hazirki texniki vaziyyatinin dizaynina
baxmayaraq, partlama tehlikasi tamamile aradan galdiriimamisdir.

» Partlama tahlUkasi olan arazids istonilon tedbirlari har zaman ¢ox ehtiyatla yerina yetirin!
Potensial tehlUkalar ("Digar risklar") asagidaki sabablare gore ferglendirile biler:

Mexaniki zada

Dasinma, qurasdirma va ya istismara verilma zamani cihaz azilmig va ya cizilmis ola biler ve

belelikla izolyasiyasi ite biler. Bela zararlar cihazin partlayis midafiesini gisman ve ya

tamamile aradan qaldira bilar. Naticads insan telefati ve ya ciddi xasaratlari ile naticelanan

partlaylglar ola biler.
Cihazin ¢akisina diqqgaet yetirin, detallar Uglin qablagdirmaya bax.

» Cihazi yalniz orijinal va ya oxsar gablagdirmada dasiyin.

» Cihazin Olgusl ve agirhigina uygun olan va cihazin ¢akisini etibarl sakilde dastakloeyan
uygun bir naqgliyyat ve ya qgaldirici avadanligdan istifade edin.

» Cihazi yuklemayin.

» Qablasdirma va qurgunu zadslanmalera qarsi yoxlayin. Xeta halinda derhal R. STAHL-a
bildirin.

» Cihaz orijinal gablagdirmasinda, quru (kondensasiya olmadan), sabit bir veziyystde va
laxlamayacaq bir sakilde saxlayin.

» Qurasdirma zamani korpusa, qurasdirma elementloerilari ve kiplasdiricilare zarar
vermayin.

izafi isinma ve ya elektrostatik yiiklanmo

Cihaz Uzerinda sonradan olunan modifikasiyalar, nazards tutulmus sertler xaricinde

istismari, dizgin temizlanmamasi va ya laklanmasi/ortilmasi cihazin ¢ox isinmasina va ya

elektrostatik yuklanmasina gatirib ¢ixara bilar ki, bu da qidilcimlara sebab olacaqdir.

Naoticeds insan telafati ve ya ciddi xesaratlari ila naticalenan partlayiglar ola bilar.

» Cihazi yalniz nazerda tutulan istismar seraitinde istifade edin (cihaz tGzarindaki etikets va
"Texniki malumatlar" fasline baxin).

» Cihazi yalniz istehsalgi tersfinden tasdiglanan xususi, kegirici lak il boyayin.

» Colda/agiq havalandirilan yerdas igleyan cihazlar Gg¢ln cihazlari tavanla techiz etmak
tovsiya olunur. Cihazi material Gzarinda yaranacaq dayisikliklar Ggin mitamadi olaraq
yoxlayin (plastik).

» Cihazi yenidan laklamayin. Temir yalniz istehsalgi terafinden hayata kegirilir.

» Toz boyali va ya ranglanmis korpuslar yuk yaradan mexanizmlarin oldugu tozlu muhitlarde
istifad @ edilm @ m s lidir. Manual strtm o kritik deyil.

» Olava plastikden hazirlanmis yapisqanli etiketler alave olunduqgda,
sathinin EN IEC 60079-0 telabina uygun olmasina digqgat edin.

» Cihazi yalniz nemli tenzif ils tamizlayin.

» Qurasdirma zamani korpusun va fiksasiya edici komponentlarin tehlikasiz sakilde
drenajini/yerlandirmasini temin edin.

Terminal qutulari STAHL 291932/ 815060300710
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Tohlikasizlik

3.3.2

IP gorumasinin pozulmasi

Duzgun va tam qurasdirildigda cihaz teleb olunan IP gqorunmasini tamin edacakdir.

Cihazin struktur modifikasiyalari va ya duzgun qurasdiriimamasi IP gorunmasina tesir eda

biler. Naticads insan talefati va ya ciddi xasaratleri ile naticelanan partlayislar ola biler.

» Lovhani (xarici) cihazda elave daliklar olmadan alava edin.

» Caorayan tachizati xattleri girisleri daliklari yalniz amaliyyat kitabgasindaki
"Secim, konfiqurasiya ve mahsulun dayisdiriimasi" va "Qurasdiriima" fasillarinda
gosterilan talimatlara uygun olaraq agin. Yayinma va ya qeyri-muayyanlik halinda ilk
ndvbade R. STAHL-a muraciet edin.

» Cihazi yalniz tayin edilmis yerda qurasdirin. Bu haqda atrafli serhlari "Qurasdirma”
foslindes tapa bilersiniz.

Yanhs quragdirma, istismar, texniki qulluq va ya tamizlama
Cihazin qurasdiriimasi, istismara verilmasi, texniki qullug ve ya temizlenmasi kimi asas isler
yalniz istifadasi dlkads tatbiq olunan milli gaydalar ve ixtisasl sexsler terafinden hayata
kegirilo biler. ©ks halda, partlayisdan mudafis lagv oluna bilar. Naticada insan talefati ve ya
ciddi xasaratlari ila naticalenan partlayiglar ola bilar.
» Qurasdirma, montaj, istismara verilma, texniki qullug yalniz ixtisasli ve salahiyyatli sexslor
tarafinden hayata kecirilmalidir (3.2 fosline bax).
» Cihaz Uzerindaki dayisikliklar yalniz bu talimat kitabgasindaki telimatlara uygun
olaraq hayata kecirilmalidir. Modifikasiyalar R. STAHL ya da nazaret organi
(3-cu teraf yoxlamasi) terafinden hayata kegirilmalidir.
» Texniki qullug va temir kimi cihazin texniki baxigi yalniz orijinal ehtiyat hisselari ilo vo
R. STAHL ile maslahatlegdikdan sonra hayata kegirilmalidir.
» Cihazi yalniz nemli bir tenzif ve cizmayan, asindirimayan ve ya aqresiv olmayan
temizlayici maddalar va ya mahlullar ila tamizlayin.
» Cihazi yuksak tazyigli su axini ve ya sert tamizlayici ile tamizlamayin.

Zadoalanma tahliikasi

Diisan cihazlar ve hissaciklar

Dasinma ve qurasdirma asnasinda agir avadanliq va ya komponentlar duga biler va insanlari

godyarma va gan toplanmasi kimi ciddi sakilde zadalays bilar.

» Dasinma ve qurasdirma zamani cihazin dlguleri va ¢akisi il uygun olan muvafig naqgliyyat
va kdmakci avadanliglardan istifade edin.

» Cihazin ¢akisine ve maksimum yuklema qabiliyystina diqgat yetirin, gonderma gabzi ve ya
gablasdirma Uzerindaki malumatlara nazar yetirin.

» Barkitma Ugun uygun qurasdirma avadanliglarindan istifade edin.

Elektrik carayani vurmasi

istismar ve texniki qullug zamani bazan ylksak garginlik meydana gslir, buna gére

qurasdirma zamani cihaz sabakadan ayri, sonulu vaziyystds olmalidir.

Cox yuksak gearginliyi olan naqil ile temas ciddi elektrik cerayan vurmasina va belsliklo

zadalenmaya sabab ola biler.

» Cihazi yalniz "Texniki malumatlar" faslinde gosterildiyi kimi garginlikli avadanlhqgla idara
edin.

» Carayan qovsunu yalniz onlara uygun terminallara birlesdirin.

291932/ 815060300710 STAHL Terminal qutulan 7
2023-02-01-BA00-Ill-az-08 Seriya 8150/1,

Seriya 8150/2



Dasinma ve saxlama

4 Dasinma va saxlama

A TOHLUK®! Sarnirli korpusu olan cihazlarda zaedalenmis kiplesdirici sebaebi ila
partlayis riski!
Buna amal olunmazsa dlumcul va ya ciddi yaralanma ila naticelanacak.
» Sarnirli korpusu olan cihazlari yalniz naqgliyyat kilidi ile dasiyin.

» Cihazin tahlukasizlik gaydalarina uygun sekilda ("Tahlukasizlik" fasline baxin) dasiyin ve
saxlayin.

5 Moahsul segimi, konfiqurasiya ve modifikasiya

A TOHLUKB®! Sonradan cihazin tam laklanmasi sebebiyla partlama riski!
Buna amal olunmazsa 6lumcul va ya ciddi yaralanma ils naticeloenacak.
» Cihazi laklamayin.
» Tamir yalniz istehsalgi terafinden hayata kegirilir.

A TOHLUK®! Cihazin diizgiin olmayan kiplagdirme sababiyle partlama riski!

Buna amal olunmazsa 6lumcul va ya ciddi yaralanma ils naticalenacak.

» Potensial partlama tahllkasi olan arazilerds istifada Ugln aydin sakilds tasdiq
edilmis ve IP gorunmasina uygun olan mivafiq avadanliglarla techiz olunmus
korpuslar (masalen, carayan tachizati xattleri girisi, baglama tixaci,
drenaj ve ya hava slizgacleri) istifade olunmalidir. Tesdiglanmis Ex-Zonalar
(partlayis tehliikesi olan eraziler) ve IP liciin cihaz tizerindeki isareye baxin.

» Daxili elementlarin va kiplesdiriciler Ugun istehsalginin istismar va amaliyyat
telimatlarina riayat edin.

» Alisma qorumasi ugln nazerda tutulmus baglama tixach istifade olunmayan
cerayan techizati xattleri girisini baglayin.

» Buatun aciq daliklari muvafiqg avadanligla kiplasdirin.

Qurasdirma sertlorina ve identifikasiya I6vhasinin xtsusiyystlarina uydun olaraq:

» Carayan techizati xattleri giriglarinin kifayat gadar oldugunu yoxlayin.
Ehtiyac olduqda, slava dalikler agin, fasil 5.1-a baxin.

» Terminallari qurasdirin ve zaruri hallarda qurasdirma elementlarini montaj edin,
fosil 5.3-0 baxin.

Modifikasiya dedikde har seydan dnca terminal qutularinin sonraki emal ve ya
qurasdiriimasi nazarda tutulur. Burada mimkdin istifade imkanlari verilmisdir:

* Flang I6vha Uzerindaki alave dalikler mustari terafindan yerlagdirilmalidir

* Masteri tarafinden korpus lzarinde alavae daliklerin qurasdiriimasi

» Mustariler tarefindan xarici qurasdirma elementlari (fasil 5.2)

* Mustariler tarefindan daxili qurasdirma elementlari (fosil 5.3)

GOSTORIS!
Diggat etmama maddi ziyana sabab ola bilar.

» Oz qlvvaesi ile yerina yetirilan islorin gabulu, milli gaydalara uygun olaraq hayata
kecirilmalidir. ks halda, R. STAHL ve ya yoxlama orqani (3-cu teraf yoxlamasi)
tarefinden gabul edilmalidir (fasil 3.3.1). Bu R. STAHL-in muvafiq teklifine garsi sorgu
asasinda edils biler. ©ger is R. STAHL terafindan aparilirsa, alave qabul olunma talab
olunmur.

8 Terminal qutulari STAHL 291932/ 815060300710
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Mahsul segimi, konfiqurasiya ve modifikasiya

5.1

5.1.1

Olava dalikler
Musteri tarafindan alava daliklarin quragdiriimasi

Umumi

» Elementlori sonradan tekmillagsdirmak Ggln fasil 5.2 va 5.3-a baxin.

» Elementlarin ve kiplasdiricilerin istismar temperaturu va secimi Ggln cihazin Gzarindaki
simvollara diggat yetirin.

» Olave dalikleri lazerls ve ya perforasiya ile (qazma, oyma) agin.

Tohlukasizlik

» Cihazi diggstle ve yalniz tehlUkasizlik gaydalarina uygun olaraq dayisdirin, "Tahllkasizlik"
fosline baxin.

» Perforasiya ve kasma zamani korpusun xarici sathinin diiz ve zedelanmamis oldugundan
amin olun (¢at olmadan).

» Yerlandirma sistemina metal baglanti boltlarini daxil edin.

Konfiqurasya

» |stifade oluna bilan sahani miiayyanlasdirin:
Duz sathler Uglin ona bitisik radiuslar, kiplesdiriciler, diger hissaler vo manealar arasinda
10 mm tehlukasizlik masafasini nezarde saxlayin.

» Dalikleri tayin edarkan, qurasdirma masafalarina diqqet yetirin, masalon, is alatlori,
kilid qaykasi agun.

» Komponentlerin istehsalgisi tarafindan verilon malumatlara riayat edin.

» Fundament/montaj I6vhasinin yerlagmasina diggat yetirin (komponentin montaj I6vhasi ilo
toqqusmasi).

» Daxilde yerlagon buring va ya flang I6vhasinin korpusdaki yeri:
- Bdrunc va ya flang I6vhasi korpusun istifada olunan sathinds bir agilisdan ke¢gmalidir.
- Dalik sxemasi uygun olmaldir.
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Mahsul segimi, konfiqurasiya ve modifikasiya

5.2 Xarici quragsdirma elementlori
(carayan tachizati xattlori girisi, baglama tixaclari, havalandirma)

Daliklar, bir gayda olaraq zavodda muayyen bir tatbiq Uglun nazards tutulan elementlarloe
tachiz olunmusdur.

9ger musteri 6zU qurasdirmani yerina yetirmak istoyirsa, korpusdaki agiliglar zavodda
toz va dagsima qoruyucusu ile temin olunur (xabardarliq bildirisi olan yapisan lent ve ya
plastik qapagqlar).

5.2.1 Mistori tarafindon qurasdirma elementinin qurasdiriimasi

Qurasdirma elementini segin

Korpusun qurasdirilmasi zamani asagidaki alave elementlar taklif olunur:

Carayan tachizati xettlari girisi

» Sabit xattler Ggln: sabit dogsenmis xattler GUglin cerayan tachizati xattleri giriglori

» Sabit olmayan xattler Gglin: Gerginlik azaldici ile caerayan tachizati xattleri girislari.

istifade edilmayan giris daliklerinin baglanmasi
« Alisma gorumasinin névina uygun bir baglama tixacindan istifade edin.

Drenaj va tazyiq berabarliyi
* Havalandirma sistemi.

» Cihazi diqgaetle va tehlukasizlik gaydalarina uydun olarag qurasdirin
("Tahlukasizlik" fesline baxin).

» Elementlarin va kiplasdiriciloerin istismar temperaturu segmak va tenzimlemak tgln
cihazin identifikasiya I6vhasindeki malumatlara diggat yetirin.

» Ufuqi kiplesdiricili slave elementlarden istifade etmak maslahat gorilir.
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Mahsul segimi, konfiqurasiya ve modifikasiya

5.3 Daxili quragsdirma elementlari
Nagqilin maksimal sayini muayyanlagdirin
Qisqac nogtelerinds tamas muqgavimati ve korpusa yerlasdiriimis naqil sayasinda istilik
yaranir. Korpusun maksimum icaza verilan temperaturunu agsmamagq Ugun, korpusdaki
cerayan qovsunda movcud cerayan yuklanmasi ¢ox boyuk olmamalidir!
5.3.1 Al ekpertiza sertifikatindaki cadval esasinda nagqil sayini miiayyanlosdirin
» Ceorayan yuklanmasi ve onun en kasiyinden asili olaraq maksimal icaza verilon naqil
sayl- alava olunmus veraqda tapila biler (Talimat kitab¢asinda ytuklema bolmasina baxin).
Korpus nimunasi 8150/1-0250-0180-120: maksimum icaze verilan naqil say1 asagidaki
"Terminallarin maksimum sayi" cedvalinda muayyanlasdirile biler.
Cadval lizra sarhlor:
Her bir daxil olmus nagqil ve har bir daxili birlesdirma naqili hesablanmahdir.
Korpular va goruyucu naqil nazars alinmir.
Kritik olmayan saha (cadvalin a¢iq hissasi)
Cadvalin bu hissasi korpusun isinmasi Ug¢un qeyri-kritik sayilir.
Cadveldaki dayaerler atraf mihit temperaturu 40 °C va T6 (80 °C) tgln 40 Kiistiliya uygundur.
Kritik saha (cadvalda qeyd olunmus hissa)
Cadyvalin bu hissasi nagillerin en kasiyi ve yuklenan davamli cerayanlarini nazare alaraq,
maksimum icaze verilon sayini gostarir. Bu cadval tatbiq edilerken, barabaerlik faktorlari,
o cuml. yuklanmsa faktorlarini nezare almaq lazimdir. Muxtalif en kasikli ve carayan qovsleri
olan qarisiq avadanhglar ola bilar; Ferdi dovralerin yiklanma hissasi faizla nazare alinmalidir
(hesablama nimunasina baxin).
Tahlukali saha (cadvalin tiind hissasi)
Cadvalin bu hissasina gora konfiqurasiya edilmis terminal qutulari xisusi isinma
yoxlanmasini kegmalidir (3-cU terafin hayata kegirdiyi yoxlama).
Hesablama nimunasi (Gmumi):
En kasiyi [mm?] Coarayan [A] Naqil sayi Yuklanma
2,5 20 8 (20-dan) =40 %
4 25 6 (22-den) =27 %
6 35 4 (17-dan) =24 %
=91 % <100 %
291932/ 815060300710 STAHL Terminal qutulan 11
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Terminallarin maksimum sayi

8150/1-0250-0180-120
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*) Carayan, **) Naqilin en kesiyi

12543E00

ﬂ WebCode 8150A-a uydun olaraq diger cedval / korpus Olguleri

5.3.2 ©®lave terminallar

Miistori tarafindan alava terminallarin qurasdiriimasi

» Cihazi diqgatle ve yalniz tehlukasizlik qaydalarina uygun olaraq dayigdirin
("Tahlukasizlik" faslina baxin).

» Blava terminal nogtalerini, qisqac névinu, némrasini, en kasiyini va carayan ylkunu tayin
edin ("Texniki malumatlar" faslina baxin).

» Tokmillagdirma naticasinde identifikasiya 16vhasi malumatlarinin
(en kesiyi, garginlik, cerayan ve s.) dayisib dayismadiyini yoxlayin.

» Cihazin qurasdiriimasi ugun kifayat gadar yer ve qurasdirma variantlarinin olub
olmadigini yoxlayin.

ﬂ Qurasdirma sertlerine amal edilmirsea, tekmillesdirmaya icaza verilmir!

Batun kabellasdiriimis hissalar mas., iri, hacmli va 50 x 50 mm-dan daha bodyuk hissalar
goruyucu nagqile birlagdirilmalidir (IEC / EN 61439 gora).

12 Terminal qutulari STAHL 291932 / 815060300710
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Baglanti terminallari WAGO 221

20695E00

20694E00

» Terminali tutacaga daxil edin.
» Omaliyyat gerginliyindan asili olaraq asagidaki tehlukasizlik tadbirlerini hayata kegirin:

amaliyyat garginliyi > 275 V: amaliyyat garginliyi 275 ... 440 V: | AZ

—1 I
=\
5 |
» Terminallar arasindaki mesafayo » Tutacagin terminal tarsflari arasinda
diqgat yetirin. montaj ayaqhgdini quragdirin.
291932/ 815060300710 STAHL Terminal qutulari 13
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5.3.3

14

Qoruyucular

Qurasdirma, dayisdirme ve ya modernizasiya huququna yalniz R. STAHL terefinden

icaza verilir!

Qoruyucularin qurasdirilmasi dgun, atraf temperaturunun muvafiq deyarlarine mivafiq
olaraq asagidaki temperatur sinflari istifade olunur:

Qoruyucunun
carayan dayari

Temperatur sinfi

<4A T6
>4 ... <5A T5
>5..<6,3A T4

Qoruyuculari qurasdirmaq ugin asagida geyd olunan maksimal sath temperaturu ve tozdan
partlama tahlikasi olan erazilarda atraf muhit temteraturunun temperatur sinfi mavafigdir:

Qoruyucunun

Miihit temperaturu

maks. icaza verilan

carayan dayari (T,) sath temperaturu
<4A <40°C T80 °C

<4A <56 °C T95 °C

<5A <46 °C T95°C

<6,3A <70°C T130 °C

Terminal qutulari
Seriya 8150/1,
Seriya 8150/2

291932/ 815060300710
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6 Montaj ve qurasdirma
6.1 Qurasdirma/ Sokulma
» Cihazi diqgatla ve yalniz tahlikasizlik gaydalarina uygun olaraq qurasdirin
("TahlUkssizlik" fasline baxin).
» Asagidaki qurasdirma sartleri va qurasdirma talimatlarini diggatle oxuyun ve tam gakilda
riayat edin.
6.1.1 istismar mévqeyi
A TOHLUK®! Cihazin sahv qurasdiriima yerina géra partlama tahliikasi!
Buna amal olunmazsa olumcul ve ya ciddi yaralanma ila naticelanacak.
» Cihazi tavana va ya dosamayas deyil, yalniz désemayae va ya divara qurasdirin.
» Cihazi dizgun bir sathda va laxlama olmadan qurasdirin.
» Sethin diz oldugundan va fiksatorun kegirici oldugundan amin olun.
» Cihazi barkitma qayislarindan istifade edarak barkidin. Qurasdirma daliklarinin dlgulari
Ugun olgu gertyojuna baxin.
batan élguler mm [dUym] ile — Dayigdirile biler
08500033, ;% i Variant 0|QU X
e Standart 10
‘7’ [0,39]
‘ 128;01'7;; 8150/.-....-....-...-4... 20
oo 8150/-....-...-...5...  |[0,79]
8150/.-....-....-...-6...
8150/.-....-....-...-....-AR |15
y 8150/.-....-....-...-....-CC |[0,59]
7‘ c
» Qurasdirma metodundan va digar senadlerdan asili olaraq korpus istiqamatini segin:
» Saquli qurasdirma tg¢un: har hansi bir istiqamatlendirma
« Ufligi qurasdiriimasi tgun: Gst gapaq
* Qurasdirma asma/qapagqla ortlilmasi icaza verilmir!
* Qapaq acliligi Gglin bos saha saxlayin.
8 /
£90°
291932/ 815060300710 STAHL Terminal qutulan 15
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6.1.2 Otraf miihit saraitine uygun olaraq qurasgdirma sartlori

» Sarbast havalandirma zamani, partlayisa davamli cihazi qoruyucu tavanla tachiz etmayi
maslahat goruruk.

» Vakuum tesirinden yayinmagq Ugun partlayisa davamli elektrik avadanliglari havalandirma
vo drenaj sistemi ile tochiz olunur. Bunu ederkan dlzglin qurasdirma vaziyyatine,
hamcinin fasil 6.1.1-a baxin.

» Temperatur ziddiyati yaratmir (kondensasiya riski). Lazim galarsa, korpusu igindaki
kondensiya suyunu minimuma endirmak Uglin uzag masafeda saxlayin.

6.1.3 Qurasdirma ugun galdirma klapani

1
23
4
@\\\
i
Gedisat
1 = Lévha 3 = Qrover
2 = Fiksasiya saybasi 4 = Vint
(Berkitma Ggun filanma momenti:
4,5 Nm)
16 Terminal qutulari STAHL 291932/ 815060300710
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6.1.4 Modernizasiya oluna bilan sarnirlarin qurasdiriimasi

5 6
8 910
Gedisat
1 = Qapaq 6 = Sarnir gapagi
2 = Qrover 7 =Vint M6 x 16
(Barkitma Ugun firlanma momenti:
4,5 Nm)
3 = Vint M6 x 10 8 = Qayka
(Berkitma Ggun firlanma momenti:
4,5 Nm)
4 = Korpus 9 =Vint M5 x 25
(Barkitma Ugtn firlanma momenti:
0,5 Nm)
5 = Toak torafli gayka 10 = Sarnir korpusu
(Berkitma Ugun firlanma momenti:
4,5 Nm)
291932/ 815060300710 STAHL Terminal qutulan 17
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6.2

6.2.1

18

Qurasdirma

» Cihazi diqgatls ve yalniz tahlUkasizlik gaydalarina uygun olaraq qurasdirin
("Tahlukasizlik" fasli).

» Asagidaki geyd olunan qurasdirma addimlarina yuksak daqiqlikla riayat edin.

Ekstrim gartlar altinda fealiyyat gostararken, mas. gamilarde va ya guclu gunas isidi
altinda, istifada yerinden asili olaraq diizgin qurasdiriimasini tamin etmak Ggln slave
tadbirlar gorilmalidir. ©lave malumat va talimatlar yerli satis nimayandasinize miracist
edarak alda eds bilarsiniz.

A TOHLUK®! Korpus daxilinda siddetli isinma sababindan partlama riski!
Buna amal olunmazsa 6lumcul ve ya ciddi yaralanma ils naticalenacak.
» Muharrik daxilinds icaza verilon istiliyi agsmayan uygun nagqillari segin.
» Oncadan miayyan olunmus en kesiklarina diqgat yetirin.
» Naqilin sonlug muftalarinin pesakar sakilde qurasdirin.

Elektrik qurasdirmasi Ugun zaruri olan texniki detallar/malumatlar asagidaki senadlardan
alda oluna bilar:
» Bu talimat kitabgasinda "Texniki malumatlar” fosli
» Terminal istehsalgisinin sanadlari ve malumat veraqgaleri
» Qurasdiriimis qurgularin senadleri va malumat varaqalari (masalen,
potensial dayisma, potensial yerlondirma va tahllkasiz enerji qévsu Ugln)

Korpusun gapagini agin va baglayin

Korpusun gapagini agin

A XOBORDARLIQ! Zadsalanmis izolyasiya sababindan partlama tahlukasi!
Buna amal etmama 6lUm va ya agir yaralanma ile naticelana biler.
» Kiplasdiricilerin va kiplagdirma sisteminin tamiz ve zedalanmamis olmasina amin
olun.

sarnir olmadan:

» Korpus qapadindaki vintleri (tutacaql) bosaldin.

» Korpus qapagini diggstle agin va ya gixarin.

» Korpus qapagini kiplesdirilmig sathlari yuxariya dogru olmagla etibarl sakilde yerlosdirin.

sarnir ile:
» Korpus qapadindaki kilidi / vintleri (tutacaqli) bosaldin.
» Korpus gapadini galdirin ve sarnir Uzarina ayin.

Terminal qutulari STAHL 291932/ 815060300710
Seriya 8150/1, 2023-02-01-BA0O-Ill-az-08
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6.2.2

6.2.3

Korpusun gapagini baglayin

sarnir olmadan:

» Korpus qapagini ehtiyatla korpusa geri yerlosdirin.

» Qapaqdaki vintlari muayyan edilmis filanma momentleri il barkidin
("Texniki malumatlar" faslina baxin).

sarnir ile:

» Korpus qapagini sarnir Uzarina ayin.

» Kilidi baglayin / qapagq vintlarini miayyan edilmis firlatma momentlari ile barkidin
("Texniki malumatlar" faslina baxin).

Naqil baglantisi

» Ex e cerayan qdvsundan Ex i carayan qovslarina gadar olan standart masafalera tamin
olunmalidir (EN IEC 60079-11).

Muharrik daxilinde icaza verilan istiliyi agsmayan uygun naqilleri segin.

Nagilin tayin olunmus en kasiklarina diggat yetirin.

Naqilin izolyasiyasini terminala qadar aparin.

izolyasiyani ¢ixararkan, naqili zedelsnmayin (masaslen, kesma ilo).

Nagilin sonlug muftalarini pesakar sakilds ve uygun alatls tatbiq edin.

Terminallar va cerayan kegirici naqil va maksimum carayan yuku ile maksimal sakilda
yuklenmasi halinda: Nagqilin vint barkitmasinden son nogtays qadar olan uzunlugunun
korpusun diagonal uzunlugundan artig olmadigina amin olun.

vV v vvYwvyy

Qoruyucu nagqilin birlegmasi

Qoruyucu naqili birlasdirarken hamisa diqgat edin:

» Her zaman qoruyucu nagqili birlagdirin.

» Xarici qoruyucu naqil birlegsmasi Gglin kabel sonlugu istifade edin.

» Qoruyucu nagqili méhkam sakilds korpusun yanina yerlasdirin.

» Butun bos, gearginlik kegirmayan metal hissalari gqoruyucu naqil sistemina birlagdirin.
» N xattlorini garginlik kegiroen kimi mavafiq sekilde yerlasdirin.

291932/ 815060300710 STAHL Terminal qutulan 19
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Kabel qovsagi qutulari

Naqil birlegsmasina yalniz bir kabel sonlugu ile icaza verilir.
"I" 6lgust 65 mm-dan ¢ox olarsa, kabel sonlugu termo buzusan boru ile
(DIN 47632-yoa oxsar) izolyasiya edilmalidir.

1 2 3 4

[ [ | |

5 6 7 8 9 e
Gedigat
1 = Altibucaqgl vint M12 6 = Toplama relyesi ugin 8146
kinclayu
2 = Altibucagli gayka M12 7 = Relye 8146
(Boerkitma tgun filanma momenti: (L =36 mm)
14 Nm)
3 = Disk 13 8 = Toplama relyesi
4 = Qrover A12 9 = Asql 8146
5 = Elektrik konnektoru
20 Terminal qutulari 291932/ 815060300710
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7 Istismar
istismara vermadan svval agagidaki yoxlama tadbirlarini kegirin:
» Cihazin zadalanib zadalonmadiyini yoxlayin.
» Montaj ve qurasdiriimanin dizgun icra edildiyini yoxlayin. Buttn ortlklarin ve ayirici
divarlarin mévcud oldugundan va carayan kegirici hissalara barkidildiyinden amin olun.
» Korpusdaki butun agiliglarin/dsliklarin tesdiq edilmis elementlarle baglanmis oldugundan
amin olun. Zavoddan tamin olunmus toz va naqgliyyat gorunmasini (yapisgan zolaq ve ya
plastik qapaqlari) muvafiq sertifikatlagdiriimis elementlarla avez edin.
» Kiplesdiricilerin va kiplesdirma sisteminin tamiz ve zadalenmamig olmasina amin olun.
» Lazim olarsa, xarici cisimleri gixarin.
» Hoamginin baglanti sahasini tamizlayin.
» Batun muayyan edilmis filanma momenti gaydalarina amal olunmasini yoxlayin.
8 Texniki qulluq, xidmat va tamir
» istifade olunan élkade qlivvede olan milli standartlara ve qaydalari nezere alin,
mas. IEC/EN 60079-14, IEC/EN 60079-17, IEC/EN 60079-19.
8.1 Texniki qulluq
Milli gaydalara slave olaraq asagidaki magamlari yoxlayin:
» sixilmis xettler six oturmusdur,
» cihazda catlamalar va diger goérinan zadslanmaler,
* muvafig temperatura uygunluq,
« fitinglerin méhkam yerlosdiriimasi,
« cihazin nazards tutulmus qaydada istismar olundugundan amin olun.
8.2 Texniki qulluq
» Cihaz bu talimat kitabgasinda tetbig olunan milli va tehlikssizlik gaydalarina uydun olaraq
temir olunur ("TehlUkssizlik" fasli).
8.3 Tomir
» Cihazin texniki qullugu ve temiri yalniz orijinal ehtiyat hissalari vo R. STAHL ile
maslahatlasdikden sonra hayata kegirilmalidir.
291932/ 815060300710 STAHL Terminal qutulan 21
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9

10

11

12

22

Geriya gaytarma
» Cihazlar yalniz R. STAHL ils razilasdirdigdan sonra gablasdirin va geri gdndarin!
Bunun Ug¢in R. STAHL-1n masul nUmayandassi ile alagsa saxlayin.

Tamir ve xidmat Ugun geri gondarilmade R. STAHL-1n mugteri xidmati sizin
ixtiyarinizdadir.

» Seaxsan musteri xidmati ile alaga saxlayin.
veya

> internet sohifasi r-stahl.com miiracist edin.
» "Support" (Destak) hissesinda > "RMA" (RMA blanki) >
"RMA-REQUEST" (RMA-faktura sorgu edin) secin.
» Sorgu formasini doldurun ve gondarin.
Avtomatik olaraq elektron pogtla bir RMA qgabzi alacagsiniz.
Xahig edirik bu fayli cap edin.
» Cihazi gablasdirma icarisinde RMA sertifikati ile birlikde
R. STAHL Schaltgerate GmbH Gnvanina gondarin (baxin Fasil 1.1).

Tomizlama

» Tamizlomaden 6nca ve sonra temizlayici cihazi yoxlayin.
Zadalanmig avadanliglari darhal xidmatden kenarlasdirin.

» Elektrostatik yuklanmanin garsisini almaq Ggun potensial partlayici atmosferdaki qurgular
yalniz nem bir parga ile temizlana biler.

» Temizloma Ugln: su ve ya yumsagq, asindirici olmayan, temizlayici maddalerdan istifade
edin.

» Asindirici temizleyici maddalar ve ya mahlullardan istifade etmayin.

» Cihazi yuksak tazyigli su axini va ya sert tamizlayici ile temizlemayin.

Utilizasiya
» Utilizasiya Ug¢un yerli va milli gaydalara ve ganunlara amal edin.
» Materiallari ayrilmis sokilds tullantiya atin.

» Qaydalara uygun olaraq butun komponentlarin atraf mihite zareri olmadan utilizasiyasini
temin edin.

Aksesuarlar va ehtiyat hissalari

GOST®ORIS! Orijinal olmayan komponentlardan istifada edarkan cihazin sahv ise
salinmasi va ya zadalanmasi.
Diggat etmama maddi ziyana sabab ola bilar.
» Yalniz R. STAHL Schaltgerate GmbH sirkatinin orijinal hisseleri ve ehtiyat hissalarini
istifade edin (texniki varaqaya baxin).

Terminal qutulari STAHL 291932/ 815060300710
Seriya 8150/1, 2023-02-01-BA0O-Ill-az-08

Seriya 8150/2



Qosma A

13 QosmaA
13.1 Texniki malumatlar
Partlayisdan miidafia
Versiya |81 50/1 |81 50/2
Global (IECEXx)
Qaz ve toz IECEx PTB 09.0048 IECEx PTB 09.0048
ExdbebiambopprliC, IIB, IAT6, T5, |[Exia llC, lIB, IAT6, T5, T4, T3 Gb
T4, T3 Gb Ex tb I1IC T80 °C, T95 °C, T130 °C,
Ex tb IlIC T80 °C, T95 °C, T130 °C, |T135°C Db
T135°C Db
Avropa (ATEX)
Qaz ve toz PTB 09 ATEX 1108 PTB 09 ATEX 1108
& I12GExdbebiambopprllC, IIB, |€& Il 2 G Exia llC, IIB, IAT6, T5, T4,
IIA T6, T5, T4, T3 Gb" T3 Gb"
& 112D Extb IlIC T80 °C, T95 °C, & 112D Extb IlIC T80 °C, T95 °C,
T130 °C, T135 °C Db T130 °C, T135 °C Db
1) 1)
Temperatur sinfi  |Muihit temperaturu | Temperatur sinfi  |Muhit temperaturu
T4 -60 ... +70 °C T4 -
T5 -60 ... +55 °C T5 -
T6 -60 ... 440 °C T6 -60 ... +75°C
Alisma gorumasli novi  |hagigaten qurasdiriimis komponentlerin istifadesindan ve onlarin alisma
gorumasi névindan asil olaraq
Sertifikatlar vo Lisenziyalar
Sertifikatlar | ECEX, ATEX
291932/ 815060300710 Terminal qutulan 23
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Texniki malumatlar

Elektrik malumatlar

Nominal emaliyyat
gerginliyi
Nominal emaliyyat
carayani

Muhit sartlori
Muhit temperaturu

Mexaniki malumatlar

Qoruma noévii
Toesir miiqavimati
Material
Korpus
Kiplasdirici

Qurasdirma
I6vhasi

Flanglar
Standart
Secim

Qapagq birlegsmasi

Terminallar

Baglantinin en kasiyi
Terminal bloku

Divar qalinligi
Korpus gapagi

Qurasdirma
I6vhasi

Qoruyucu nagilin
birlesmasi

Olgma kasimi

Gosteris

Terminal qutulari
Seriya 8150/1,
Seriya 8150/2

maks. 1100 V AC/DC
(terminal tipindan va istifade olunan Ex elementlarindan asili olaraq)

maks. 630 A
(terminal tipindan va istifade olunan Ex elementlarindan asili olaraq)

Partlayisdan midafis malumatlarina bax
(terminal tipindan va istifada olunan Ex elementlarindan asili olaraq)
(Saxlama temperaturu mihit temperaturuna uygundur)

IEC/EN 60529 uygdun olaraq IP66
IKO9

Paslanmaz polad 1.4301 (AISI 304) ve ya 1.4404 (AISI 316L), cilalanmig
Silikon, kopukli
Polad l6vha, galvanizs olunmusg

standart versiyada, korpuslar flang olmadan tachiz edilir

Sifarigler sebabindan korpuslar bir ve ya bir nega tarafindan flanglarla techiz
oluna biler

- M6 polad kombi vintlari ile

(Berkitma ugun firlanma momenti: 4,5 Nm) ve ya

- qapagq sarniri / kilidi ile

Kilid Gg¢ln 5 ndmrali iki disli agar ¢atdirilma dastina daxildir

Sirali terminal istehsalgisinin spesifikasiyasina uygun barkitma tgln firlanma
momenti

Toyin olunmus maks. en kasiyi 300 mm?Z2baxin.
Muvafiq korpus 6lgisu Ugiin terminallarin maksimum sayini slave veraqds tapa
bilarsiniz (istismar telimatinda yiiklama bdlmasina baxin).

8150/.-....-....-...-1: 2 mm
8150/.-....-....-...-2: 2 mm
8150/.-....-....~...-3: 2 mm
8150/.-....-....-...-4: 3 mm
8150/.-....-....-...-5: 3 mm
8150/.-....-....-...-6: 3 mm
3 mm

M8 pargim boltu (1x): korpusun xaricinda
M5 yivli dalik (1x): Qurasdirma lévhasinda
M6 boltlari (1x): sarnirli gapagi olan korpuslar tgiin slave

maks. 300 mm?
(terminal tipindan va istifade olunan Ex elementlarindan asili olaraq)

Terminal istehsalgisindan istehsalcinin firlanma momenti kimi mslumatlarina
diqqet yetirin

291932/ 815060300710
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Qosma A

Texniki malumatlar

Versiya

|Kabe| qovsagi qutusu olan versiya

Elektrik malumatlar
Nominal amaliyyat

garginliyi

Temperatur sinifinden
asili olarag nominal
amaliyyat garginliyi

Miihit sortlori

Mdahit temperaturu

Mexaniki malumatlar

Qoruma noévi
Terminallar

Daxili kabeller

Montaj/qurasdirma
Carayan tachizati

xottlori giriglori

291932/ 815060300710
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maks. 690 V AC

400A/T5
315A/T6

-30 ... +55 °C (T6 315 A)
-30 ... +65 °C (T5 315 A)
-30 ... +50 °C (T5 400 A)

IP66

Standart: Poliamiddan,
Seriya 8161
Xususi: Metaldan

Bolt terminali M12 185 mm2;
PE bolt terminali 185 mm?

Mis rels 20 x 10 mm (Cu-ETP R300)

Terminal qutulari
Seriya 8150/1,
Seriya 8150/2

25



Qosma A

Texniki malumatlar

Versiya

|Ba§|ant| manganali terminal qutulart WAGO 221

Birlogma terminallan
Terminal ndvi

Terminal yerlarinin
sayl
Elektrik malumatlar

Nominal emaliyyat
gorginliyi
Nominal emaliyyat
corayani

Baglantinin en kasiyi

izolyasiya zolag:
uzunlugu

Potensial
Fiksasiya adapteri

Miihit sartlori
Muhit temperaturu

Baglanti terminallart WAGO 221

“L g;;é\; : éf;a;L RN ‘%@;}‘%; ~

%E%’Q = L {% X ‘%"1 "N S
N \ }]Q = Q = ‘

Art. Nom. Art. Nom. Art. Nom.

272622 272623 272624

2 3 5

maks. 440 V

24,5 A (2 terminal yeri);
32 A (3 vo 5 terminal yeri)

Nominal deyarlar maksimum dayarlardir.
Faktiki elektrik dayarlari qurasdiriimis elektrik avadanhqlari ile miayyan edilir.

0,2...4mm?/24 ... 12 AWG (tok nagilli)
0,2..4mm?/24 .12 AWG (cox naqilli)
0,14 ...4mm?/24 ... 12 AWG (nazik naqilli)

Muxtalif en kasikli naqillarin birlesdiriimasi mimkuindur.
Yalniz fiksasiya adapteri 272625 ils istifads edin.

11 mm
1

’ A;émT?m a \’é
Art. Nom. Art. Nom.
27262 272626
T6: -55 ... +40 °C
T5:-55...+55°C

Olave texniki malumat tgln r-stahl.combaxin.

Terminal qutulari
Seriya 8150/1,
Seriya 8150/2

291932/ 815060300710
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Qosma B

14 QosmaB

14.1 Olgilar/montaj dlgiilari
Olgii resmlari (bitiin dlgller mm [dilym] ile) — Dayisdirile bilar
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8150/. Terminal qutulari
En Hiin-  |Derin-|Umumi |Montaj élgiileri
[mm] |darldk |[lik derinlik [[mm]
[mMm] |[mm] |[mm]
No6v E F G H al a2 b1 b2 c1 c2
8150/ 176,5 |116,5 |91 106 136 |76 212 152|228 |168
.-0176-0116-091-..1. |[6,95] |[4,59] |[3,58]([4,17] |[5,35] |[2,99] |[8,35] |[5,98] |[8,98] |([6,61]
8150/ 176,5 [(176,5 |91 106 136 136|212 212|228 |228
.-0176-0176-091-..1. |[6,95] |[6,95] |[3,58]|[4,17] |[5,35] |[5,35] |[8,35] |[8,35] |[8,98] |[8,98]
8150/ 236,5 [176,5 |91 106 196 136 |272 212 |288 |228
.-0236-0176-091-..1. |[9,31] |[6,95] |[3,58]|[4,17]1 |[7,72] |[5,35] |[10,71]|[8,35] |[11,34]|[8,98]
8150/ 300 200 150 |165 260 160 |336 |236 |352 |252
.-0300-0200-150-..1. |[11,81] |[7,87] |[5,91]|[6,50] |[10,24]|[6,30] |[13,23]|[9,29] |[13,86]|[9,92]
8150/ 360 176,5 |91 106 320 136|396 212 |412 |228
.-0360-0176-091-..1. |[14,17]|[6,95] |[3,58] |[4,17] |[12,60]|[5,35] |[15,59]|[8,35] |[16,22]|[8,98]
8150/ 360 360 91 106 320 |320 (396 (396 (412 [412
.-0360-0360-091-..1. |[14,17] |[14,17] |[3,58] |[4,17] |[12,60]([12,60]|[15,59]|[15,59]|[16,22] |[16,22]
8150/ 400 300 150 |165 360 |260 |436 (336 |452 |352
.-0400-0300-150-..1. |[15,75] |[11,81] |[5,91] |[6,50] |[14,17]|[10,24]|[17,17]|[13,23] |[17,80]|[13,86]
8150/ 400 400 150 |165 360 |360 (436 |436 [452 |452
.-0400-0400-150-..1. |[15,75] |[15,75] |[5,91] |[6,50] |[14,171|[14,171|[17,17]|[17,17]|[17,80]|[17,80]
8150/ 600 400 150 |165 560 |360 |636 |436 |652 |452
.-0600-0400-150-..1. |[23,62] |[15,75] |[5,91] |[6,50] |[22,05]|[14,17]|[25,04]|[17,17]|[25,67]|[17,80]
8150/ 727 360 150 |165 687 320 (763 [398 [779 [412
.-0727-0360-150-..1. |[28,62] |[14,17] |[5,91] |[6,50] |[27,05]|[12,60]|[30,04]|[15,67]|[30,67]|[16,22]
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EU Konformitatserklarung
EU Declaration of Conformity STAHL
Déclaration de Conformité UE

R. STAHL Schaltgerate GmbH ¢ Am Bahnhof 30 ¢ 74638 Waldenburg, Germany

erklirt in alleiniger Verantwortung, declares in its sole responsibility, déclare sous sa seule responsabilité,

dass das Produkt: Klemmenkésten
that the product: Terminal Boxes
que le produit: Boites de jonction
Typ(en), type(s), type(s): 8150/1

8150/2

mit den Anforderungen der folgenden Richtlinien und Normen iibereinstimmt.
is in conformity with the requirements of the following directives and standards.
est conforme aux exigences des directives et des normes suivantes.

Richtlinie(n) / Directive(s) / Directive(s) Norm(en) / Standard(s) / Norme(s)

2014/34/EU ATEX-Richtlinie EN [EC 60079-0:2018
2014/34/EU ATEX Directive EN 60079-1:2014
2014/34/UE Directive ATEX EN IEC 60079-7:2015 + A1:2018

EN 60079-11:2012
EN 60079-18:2015 + A1:2017 + AC:2018
EN 60079-28:2015
EN 60079-31:2014

Kennzeichnung, marking, marquage: 112G Ex db eb iamb op prlIC T6...T3 Gb
& 112G Exia lIC T6...T3 Gb C€o1s8
112D Ex th IlIC T80 °C...T135 °C Db
EU Baumusterpriifbescheinigung: PTB 09 ATEX 1108
EU Type Examination Certificate: (Physikalisch-Technische Bundesanstalt,
Attestation d’examen UE de type: Bundesallee 100, 38116 Braunschweig, Germany, NB0102)

Produktnormen nach Niederspannungsrichtlinie: ~ EN 61439-1:2011
Product standards according to Low Voltage Directive:  EN 61439-2:2011
Normes des produit pour la Directive Basse Tension:

2014/30/EU EMV-Richtlinie Nicht zutreffend nach Artikel 2, Absatz (2) d).
2014/30/EU EMC Directive Not applicable according to article 2, paragraph (2) d).
2014/30/UE Directive CEM Non applicable selon ['article 2, paragraphe (2) d).
2011/65/EU RoHS-Richtlinie EN IEC 63000:2018

2011/65/EU RoHS Directive
2011/65/UE Directive RoHS

Waldenburg, 2021-03-01

v ]

Jiirge eiAﬁIIer

Ort und Datum
Place and date Leit alitatsmanagement
Lieu et date Director Quality Management

Diregtglir R&D Appareillage Directeur Assurance de Qualité
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