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Betriebsanleitung I.S. Wizard

1 Einfuhrung

Das Softwarepaket I.S. Wizard” bietet dem Anwender umfangreiche Mdoglichkeiten, IS1 Systeme und Feld-
stationen schnell und einfach in Betrieb zu nehmen und instandzuhalten.

Uber den Servicebus lassen sich:

e Feldstationen konfigurieren

¢ Konfiguration rucklesen

e CPU & Power Modul (CPM) und I/O Module (IOM) parametrieren

e Ein- und Ausgange lesen, Ausgange beschreiben

o Diagnosedaten lesen und interpretieren fir die drei Ebenen: Feldstation, Modul, Signal

¢ Informationen lesen (z.B. Modultyp, Modulrevision, Seriennummer usw.)

Ein vollstandiger Test einer Feldstation sowie der an die Feldstation angeschlossenen Sensoren und Akto-
ren kann ohne funktionierenden Feldbus durchgefihrt werden.
I.S. Wizard kann am Servicebus auch gleichzeitig mit dem Feldbus betrieben werden (lesender Zugriff).

Bei Modbus wird ein IS1 System mit I.S. Wizard konfiguriert und parametriert

Bei Profibus erfolgt die Konfiguration und Parametrierung Uber den Profibus-Master. |.S. Wizard kann als
Option fur die Fehlerdiagnose eingesetzt werden

I.S. Wizard kann als ActiveX Control in die Software von Automatisierungssystemen eingebunden werden

|.S. Wizard Betriebsanleitung 3.2.17 -D- - Technische Anderungen vorbehalten - 3
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2

Installation

Falls Sie eine altere Version von |.S. Wizard verwenden, deinstallieren Sie diese Version zuerst.

Starten Sie die Installation durch Ausfiihren der Datei "SETUP.EXE" auf Ihrer CD.
Folgen Sie den Anweisungen am Bildschirm.

Nach Abschluss der Installation starten Sie 1.S. Wizard und wahlen die Sprache “deutsch” oder “eng-
lisch” im menu "Extras’. Falls die Spracheinstellung verandert wird, so ist ein Neustart von 1.S. Wizard
erforderlich, um die Sprachumschaltung fir alle Funktionen zu ermdéglichen.

Nach der Installation arbeitet I.S. Wizard als Demo-Version mit voller Funktionalitat, jedoch begrenzt auf ma-
ximal 6 1/0 Module.

Zur Unterstitzung von mehr I/O Modulen ist eine Lizenz erforderlich, welche in Form einer Schlisselnummer
geliefert wird.
Nach Eingabe einer gultigen Schlisselnummer werden die entsprechenden Funktionen freigeschaltet.

Uber die F1 Taste steht in jeder Maske von 1.S. Wizard ein direkter Einsprung in das entsprechende Kapitel
des Online Help Files zur Verfligung.

- Technische Anderungen vorbehalten - |.S. Wizard Betriebsanleitung 3.2.17 -D-
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Betriebsanleitung I.S. Wizard

3 LS. Wizard Hauptfenster

3.1 Menufunktionen im Hauptfenster

s 1.8 WIZARD - R STAHL Schaltgeréte GmbH

Erojekt Extras Hilfe

Oiffline \ | Cinline

MHeu Sty +M Fasswort andem Inhalt Strg+
Offnen Strg+0 achlisseleingabe Ubersicht Strg+l
Schliefen Strg+3 Schnittstelle auswahlen Uger

Drucken , Sprache auswahlen

— Grofe Symbole

Beenden Eleine Symbaole

3.1.1 Passwort eingeben

'i‘« FPaBwort festlegen

PaFwort: ||

Bestatigen: I

Ok I Cancel

Der Zugang zu folgenden Funktionen in I.S. Wizard kann Uber ein Passwort geschitzt werden:
- Alle Schreibzugriffe auf die Projektdatenbank.
- Schreibfunktionen zur Feldstation (Konfigurationsdaten, Parameter, Ausgabedaten).

Wird ein passwortgeschitztes Projekt ohne bzw. mit falschem Passwort geéffnet, so kdnnen alle Projektda-
ten nur gelesen, jedoch nicht veréandert werden. Online sind die Diagnosefunktionen zugénglich.

Soll kein Passwort verwendet werden, so kann mit leeren Feldern auch nur mit OK bestétigt werden.
Das Passwort ist nachtraglich im Meni unter “Extras -> Passwort andern” verandert werden.
Grol3-/Kleinschreibung beachten!
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3.1.2 Eingabe Schlusselnummer

Nach der Installation von 1.S. Wizard ist eine gultige Schlisselnummer einzugeben.

Ohne glltige Schlisselnummer arbeitet die Software als Demo-Version und erlaubt alle Funktionen, jedoch

mit einer begrenzten Anzahl von maximal 6 |IOM.

Eingabe Schlisselnummer |

Schlisselnummer:

— Funktion "Modullabels Drucken” vediighar

T Mein LG P

— Funktion "Online Diagnose” wverfugbar:

& MNein & la

—Yerugharer Funktionsurmfang:

keine giiltige Schlisselnummer

- Demo Yersion mit max. & 10k

© Konfiguration ma. 20 10k

T Kanfiguration mee. 100 10k

¢ Konfiguratar graBer 100 1084

{ Lbermehmen Zuriick

3.1.3 Eingabe Schnittstellenrechner

Eingabe Schnittstellenrechner |

Fechnemame:

Speichem Apbruch

Lokale Installation ohne Netzwerk:

Nach der Installation von |.S. Wizard auf einem PC arbeitet die Software lokal auf diesem Rechner und ver-

wendet die COM Ports dieses Rechners zur Kommunikation mit dem IS1 Servicebus.
Das Feld "Rechnername” in obigem Fenster muss hier leer bleiben.

6 - Technische Anderungen vorbehalten -
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Netzwerkbetrieb

Bei Netzwerkbetrieb wird hier der Rechnername oder die IP-Adresse des PC’s angegeben, auf welchem der
OPC Server arbeitet und welcher auf den Servicebus zugreift. Diese Information wird lokal in der Registry
des PC’s abgelegt und ist daher eine feste Einstellung eines PC’s und nicht projektspezifisch.

Zur Konfiguration sind eingehende Kenntnisse von DCOM und der erforderlichen Netzwerkkonfiguration not-
wendig.

3.1.4 Sprachauswahl

Sprachauswabhl m

O, Cancel |

Die Sprache aller Menutexte von I.S. Wizard ist umschaltbar.
In obigem Auswahlfenster werden die zur Verfigung stehenden Sprachen zur Auswahl angeboten.

Ein Teil der Masken von |.S. Wizard schaltet nach einer Anderung der Sprache Online um.
In einigen Masken wird die Anderung erst nach Neustart von |.S. Wizard aktiv.
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4  Offline - Meniifunktionen im Projektbaum

Uber rechte Maustaste auf Objekte im Projektbaum:

5 |.S. WIZARD - R.STAHL Schaltgerate GmbH  [lj[=] [E3

Projekt:
Erojekt Esras Hilfe J |
. . Eigenzchaften —
Offline | Online | B Dirucken » Projektubersicht |
- ) Export/import — # C5Y Export
E| ----- Anlagel - Demoprojekimdb —— CSY Import [
=]~ :33;,1 COM1
= @ (5) CPM Zone2 PR COM:
. Eigenschaften
M .
--------- ] [11-DIM1E MNam Exi Laschen |
--------- ] 1z1-D0M a8 (3475/... 94771.) el
-~ Laden wvan Datei
--------- oo [G1-AM 48 (34607, 34817
......... % [4]-A0M 8 (9465/.. 9466/ CPM:
F5 laschen

F5 parametrieren

[1]-AlM 4/8 Exi Speichern in Dakel
Drucken kodule

[2]-AMHE 2w Exi

C5Y Export Modbus Register

CFR Parameter

[3]-TIM& R Exi

[4] - DIt 1B+CF Marm Exi

5] \

Signale
Signalparameter
IOM Efiketien
e
Laschen

Farametrieren
F.opieren
Ausschreiden

Einfigen

SEIEECTEE Wl  Speichern in Datei
Laden wan Datei

8 - Technische Anderungen vorbehalten -
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Betriebsanleitung I.S. Wizard

4.1 Projekteigenschaften

s Projekteigenschaften x|

Funde/Firma: I

Frojekt: IIS Wizard
Farameterzatz: I enweitert

Standart der Anlage: |

Erstellt: I

[Eepriift; I

Stand/dnd. Index: I

Auftragznummer: I

Diokument Marne: |

Dokurment Murnmer: I

ok | Cancel

Die Informationen dieser Maske dienen zur Projektdokumentation und werden in der Projektdatenbank von
I.S. Wizard abgelegt. Diese Informationen werden nicht zu den Feldstationen ubertragen.

Default Parametersatz:

Hier kann ein fur das aktuelle Projekt gultiger Defaultwert fir die Auswahl des Parametersatzes (standard oder
erweitert) angegeben werden.

Beim offline Anlegen einer neuen Feldstation wird dieser Defaultwert fir die neu angelegte Feldstation einge-
tragen. Der Defaultwert beim neuen Anlegen eines Projektes ist “standard’.

|.S. Wizard Betriebsanleitung 3.2.17 -D- - Technische Anderungen vorbehalten - 9
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4.2 PC-Schnittstelle konfigurieren

S PC-Schnittstelle konfigurieren

Schnitistelle: | oMt |
Baudrate: | I |
Faritat: Icudd LI

Ik, I Cancel |

Hier kann der COM Port gewahlt werden, Gber welchen der Servicebus an den PC angeschlossen ist.
Die Einstellung der Baudrate des Servicebusses ist immer mit 9600 Baud einzustellen.
Andere Baudraten des Servicebusses sind derzeit nicht zulassig.

Bitte beachten Sie, dass am CPM 9440 eine RS485 Servicebus Schnittstelle vorhanden ist. Es ist daher im-
mer ein RS232 / RS485 Konverter zwischen PC und CPM erforderlich.

Beim Zone 1 CPM (9440/21-01-x1) ist hierfur zur Ex i Trennung ein Feldbus-Trennubertrager 9185 zu ver-
wenden.

Bei Zone 2 CPU (9442/35-10-00) ist fur den ServiceBus eine USB Schnittstelle vorhanden. Es ist daher ein
FTDI USB-Null-Modem Kabel zwischen PC (USB-Schnittstelle) und CPU erforderlich.

Alternativ kann hier auch die Ethernet (RJ45) Schnittstelle in Verbindung mit dem 1S1 DTM verwendet wer-
den.

Beim Austausch einer CPM 9440/15 mit ServiceBus Anbindung durch die Zone 2 CPU 9442/35-10-00, ist
ein USB RS485 Converter 9787 erforderlich um die gewlinschte RS485 Schnittstelle zu erméglichen.

10 - Technische Anderungen vorbehalten - |.S. Wizard Betriebsanleitung 3.2.17 -D-
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4.3 Druckfunktionen

Nachfolgende Druckfunktionen stehen zur Verfiigung. Eine Druckvorschau erlaubt das Betrachten am Bild-
schirm ohne direktes Senden zum Drucker. Eine Ausgabe der Druckreports in andere Dateiformate (Word,
Excel ...) steht ebenfalls zur Verfligung.

Projektubersicht:: Liste aller Feldstationen des Projektes
Gesteckte Module: Liste aller gesteckten Module einer Feldstation
Konfigurierte Module: Liste aller konfigurierten Module einer Feldstation  *1)
CPM Parameter: Liste aller CPM Parameter der Feldstation
Signale : Liste aller Signale der Feldstation
Signalparameter: Liste aller Modul- und Signalparameter der Feldstation
Modullabels: Ausdruck der Modulschilder aller IOM der Feldstation incl. TAG Namen.
COM:1  F5:2 Fir die Funktion Ausdruck Modul-la-
Drucker bels kdnnen in dieser Maske Einstel-
[(RSMEFVOED_SHEE_F5 6700 | lungen fur Schriftart und Rander beim
Ausdruck vorgenommen werden.
Schrifteigenschaften Rander [mm] - il Es stehen perforierte Blatter zur Ver-
FUCKEY aUsSWwanien i H H
Sehitat  [aia Black o] RendOten [5 fligung, aus welchen die einzelnen
o . Modulschilder nach dem Druck ein-
Schiftgrife ’m—L| Fand Links lg_ .
fach herausgetrennt werden kénnen.
T Zur genauen Positionierung sind dru-
odulauswahl . X X .
Textonentierung 180° gedreht Auswahl fur Druck Ckerabhanglg die RandelnSte”ungen
: 7 T durch Versuche anzupassen
2 10 1 o (Defaultwerte = 0).
3 1 2 1
4 12 3 2
2 0 : % Je nach Einbaulage der Module im
7 15 B Schaltschrank kann die Textorientie-
: » | " : > rung der TAG Namen beim Ausdruck
}10 ?u auf den Schildern um 180 ° gedreht
12 ¢ < werden, um die Lesbarkeit zu verbes-
13 12
14 oy, 13 o sern.
15 14
16 15
16
Fiir gesamtes Projekt guiltig |
/EK ‘ LCancel
/[f
Ubernahme der Einstellungen MWodule auswahlen, hodule auswahlen,
filr die Textorientierung bei welchen der welche gedruckt werden sallen.

fiir alle FS des Projektes Text (TAG Mamen)
gedreht werden sall.

Hinweis Typ Nummer Anzeige von IS1+ IOM:

Die Modul Typnummer von IS1+ IOM wird bei einer offline Konfiguration mit der gewéahlten Modul Gruppe
mit "xx” Wildcards (z. B. 9468/3x-08-xx) angezeigt und ausgedruckt.

Beim online Rucklesen von Konfigurationsdaten aus IS1 (Konfiguration tbertragen von 1S1 oder Konfigura-
tion gemal Hardware erstellen) werden die Typnummern aller in der IS1 Feldstation vorhandenen Module
ohne Wildcards Ubertragen, in der Projektdatenbank gespeichert und nachfolgend auch offline angezeigt o-
der ausgeduckt.

|.S. Wizard Betriebsanleitung 3.2.17 -D- - Technische Anderungen vorbehalten - 11
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*1) In der Liste "Konfigurierte Module” werden die Spalten “Ser.-Nr.”, "HW-Rev.” und "FW-Rev.”
nur ausgefillt, wenn der gesteckte und der konfigurierte Modultyp Gibereinstimmt.

In folgenden Féllen bleiben die entsprechenden Zellen eines Steckplatzes leer:
- Kein Modul gesteckt oder keine Antwort von Modul.

- Falscher Modultyp gesteckt (gesteckt ungleich konfiguriert).

- Kompatibler Modultyp gesteckt (gesteckt ungleich konfiguriert).

4.4 Hardwarekatalog
Uber die Funktion "1S1 Neu” (rechte Maus auf COM Symbol) 6ffnet das Fenster Hardwarekatalog.

Im Hardwarekatalog sind alle Modultypen des IS1+ Systems enthalten.
Per Drag & Drop kdnnen Module bei einer Offline Konfiguration auf leere Platze des Projektbaumes gezogen
werden.

In diesem Fall wird das gewahlte Modul in der Projektdatenbank eingetragen und alle Parameter des Moduls
mit Defaultwerten belegt.

'j; Hardwarekatalog m

=

9460/12-08-11
o B guE1 20811

B saminz0e2

B A
- O aoM
----- 3 cPi
[—] ----- 1 DM

E 1 s470/22-16-11

-------- Db+ Stat
_ - Dit+Stat+CF
(1 9471/10-16-11
B omis
[+ (21 DoM
----- 01 Tim

Ak 445 Exl
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4.5 IS1 Einflagen

Nach Ziehen eines CPM aus dem Hardwarekatalog auf den gewlinschten COM Port im Projektbaum per
Drag & Drop 6ffnet das nachfolgende Fenster:

15 1.8, 1 einfiigen

F5 - Adresse: |1

FS - Mame: ICPM Zone1 PROFIE

Steckplatze: |5 Ll
FS - Adresse:

Adresse der Feldstation sowohl am Servicebus als auch am AS Bus. Die Adresse wird am CPM (iber Bedi-
entaster eingestellt und wird im Display des CPM angezeigt.

Bei der CPU 9442/35-10-00 erfolgt die Einstellung der Stationsadresse des AS Bus und der ServiceBus Ad-
resse Uber Drehschalter S2 und S3 am Sockel 9496/35-03 (USB ServiceBus-Adresse = AS Bus-Adresse)

FS - Name:

Ein Defaultname fir die Feldstation wird vorgegeben, welcher jedoch beliebig gedndert werden kann. Der
FS-Name dient zu Dokumentationszwecken in 1.S. Wizard.

Steckplatze:

Die Feldstation wird mit der eingestellten Anzahl von Leerplatzen fir IOM angelegt, um die Bildschirmdar-
stellung zu optimieren. Die Einstellung kann spéater auch verandert werden.

Nach driicken der OK Taste wird die Feldstation in der Projektdatenbank mit dem in Projekteigenschaften
gewahlten Parametersatz angelegt und im Projektbaum von |.S.Wizard dargestellt.

|.S. Wizard Betriebsanleitung 3.2.17 -D- - Technische Anderungen vorbehalten - 13
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4.6 1S1 Eigenschaften - CPM Parameter

¥4 1.5.1 - Eigenschaften x|

Parameter | 1.5, 1 Infa / Notizen |

— Datenbank.
Adresze: IE
F5 - Hame: IEF"M Zone1 PROFIEUS DP
Steckplatze: I 0w I Parameterzatz: I gtandard j
Farameter | " ert |
151 CPM Redundant Mein
¥.analbezogene Diagnose Ein
Haltezeit Auzgabemadule [#100ms) 1
Leitungzredundanz - Mein
IOk 9 - 16 an Rail =4 Mein

Ok Cancel

CPM globale Parameter werden hier angezeigt bzw. verandert.
Durch Doppelklick auf eine Zeile bei Parameter 6ffnet ein Fenster zur Anzeige bzw. Veranderung des Para-
meters.

':‘ I. 5.1 - Eigenschaften

Farameter

Standort Feldstation:

I Erstellt: I—
I Gepriift: I—
Zugeordneter Master: I Auftragsnurmer: I—
taster Adresse: ID— Dokument MName: I—
|

Dokurment MNurmmer: I

Motizen zur Feldstation ... ;I

Schrankname:

Stand fAnd. Index:

=
0k | Cancel |

Hier kdnnen Informationen zur Dokumentation der Feldstation sowie des zugehdrigen Masters am AS Bus
eingegeben werden.
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4.6.1 Auswahl von standard- oder erweitertem Parametersatz

In der Maske “I1S1 Eigenschaften -> Parameter” kann bei der offline Konfiguration der verwendete Parameter-
satz einer Feldstation ausgewahlt werden.

Auswabhl:

Parametersatz | Funktion Verflgbarkeit / Voraussetzungen

Alle Versionen des IS1 Remote I/O-Systems

Standard | Teilweise Modulglobale Parameter i
GSD: Versionen V1.xx

CPM Hardwarevoraussetzungen:
CPM 9440/12-01-11 (24V Z1) ab Revision F

Uberwiegend “Signalspezifische Para- CPM 9440/15-01-11 (24V Z2) ab Revision F
meter . CPM 9440/22-01-21 (230V Z1) alle Revisionen
Unterstutzung der Ubertragung von i
_ HART Variablen zum AS CPM Softwarevoraussetzungen:
Erweitert PROFIBUS ab FW-Rev. 01-32 oder 02-32

Details siehe Betriebsanleitung "Erwei- MODBUS  ab FW-Rev. 11-06

terter Parametersatz fir IS1 Remote IOM: ab FW-Rev. 02-xx
/O System .S.Wizard:  ab Version 3.0.0
GSD: ab Version V2.00

Bei Verwendung von Profibus DP erfolgt die Konfiguration und Parametrierung der Feldstation mittels GSD
Datei im Konfigurator des DP Masters. Bei Verwendung von |.S.Wizard mit einer solchen Anwendung werden
daher Konfigurationsdaten, iber GSD ausgewahlter Parametersatz und Parameterdaten automatisch aus der
IS1 Feldstation Ubernommen und in I.S.Wizard angezeigt. (siehe auch Konfiguration Ubertragen aus 1S1)

4.6.2 Umschaltung / Wechsel des Parametersatzes:

Die beiden IS1 Parametersatze “Standard” und "Erweitert” lassen sich nicht aufeinander abbilden. Bei einem
Wechsel von einem auf den anderen Parametersatz kénnen somit bestehende Parametereinstellungen nicht
mit Gbernommen werden. Es besteht nur die Mdglichkeit die Modulkonfiguration beizubehalten.

In der Projektdatenbank von I.S.Wizard existiert nur ein Parametersatz fiir jede Feldstation.

Wird der Parametersatz in I.S.Wizard umgeschaltet, so werden die Parameter im Projektfile mit Defaultwer-

ten Uberschrieben. Bisherige Parametereinstellungen gehen damit beim Umschalten verloren.

Sollen vorhandene Parametereinstellungen einer Feldstation spéater wieder verwendet werden, so ist vor der
Umschaltung des Parametersatzes eine Sicherheitskopie der Projektdatenbank von |.S.Wizard zu erstellen.

Alternativ kdnnen tber die Funktion “Speichern in Datei” die Konfigurations- und Parameterdaten einer Feld-
station in einer separaten Datei gespeichert werden.

|.S. Wizard Betriebsanleitung 3.2.17 -D- - Technische Anderungen vorbehalten - 15



Betriebsanleitung I.S. Wizard

Der Wechsel des Parametersatzes ist ein gravierender Systemeingriff mit méglichen gravierenden Anderun-
gen des Systemverhaltens.
Wird der Parametersatz vom Anwender umgeschaltet, soll erscheint deshalb folgender Dialog:

Parametersatz umschalten x|

Bei einer Urnzchaltung desz Parameterzatzes der 5.1 Feldzstation werden alle
Farametereinztellungen in .5, Wizard gelozcht und mit Defaulbwerten
uberzchrieben!

Bizhenge Fonfiguration und Parameter sichem?

Farameterzatz umszchalten’? mzchalten

[ e

Ahbbruch

Nach einer Umschaltung des Parametersatzes sind alle vom Defaultwert abweichend benétigten Parameter
neu einzustellen und anschlieRend mit der Online Funktion “Konfiguration Ubertragen zu 1S1” in das System
zu laden.
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4.7 Moduleigenschaften - IOM Parameter

% Moduleigenschaften F5:5 Steckplatz: 1

Modulkarmrmentar:

Modultyp: I946EI,"1 2-08-11 Parametersatzne.: IIJ

Betriehsan: ID - IAIM a Einhauort: I

Modulparameter:

Farameter et
“Yerhalten Eingange im Fehlerfall Alarm Code
Filter Zeitkonstante Mittel

MeBbereichsgrenzen gemal NAMUR MNein

Signale:

Nr | Tagname | Kommentar | HART-Adr. | Klernmen | Signaltyp | Phys. M 0% | Phys.100% |Einheit | Reg/Coil
0 TR 3301 1,2.03.4) A0 F 20 A 32

1 AN 3,4 Al 4 20 mA 33

2 A2 F B (7.8 A2 4 20 A 34

3 A3 7.8 A3 4 20 mA 36

4 A4 8,10,(11,12)  Ald 4 20 mA 36

5 TRW 3301 11,12 A5 4 20 A 37

E  AIE 13,1415, 16) AlB 4 20 mA 38
7OAI7 15,16 &7 4 20 A 39

iUbernahme in Signaldiagn. Ok I Cancel

Die blau gekennzeichneten Bereiche der obigen Maske kdnnen editiert werden.
Die Spalte "Reg/Coil” zeigt bei CPM mit MODBUS Protokoll die Register bzw. Coil Adresse des Signals.

Durch Doppelklick in einer Zeile im Bereich Modulparameter 6ffnet ein Fenster zur Parametereingabe bzw.
Parameterauswahl:

Parameter: "Werhalten Eingange im Fehlerfall' |

Halten (init. Yert 022)
Halten (init. WWert 100%%)
-10% (nur bei lve zera)
0%

100%

Cancel

|.S. Wizard Betriebsanleitung 3.2.17 -D- - Technische Anderungen vorbehalten - 17



Betriebsanleitung I.S. Wizard

Durch Doppelklick in einer Zeile im Bereich Signale auf einer Spalte welche keine editierbaren Zellen enthalt
(z.B. Nr.) 6ffnet ein Fenster mit den Signalparametern;

Parameter Signal: 0 Tag: 'TRW 3301 -01° E

Farameter | Wert |

Eingangshereich Eingang 0 4. 20 m,
Fehleriibersvachung Eingang 0 Ja

Zuriick |

Durch Doppelklick auf einen Signalparameter 6ffnet ein Fenster zur Parametereingabe bzw. Parameteraus-
wahl:

Parameter: 'Eingangsbereich Eingang 0'

|D 20 mA

(0] I Cancel |

18
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4.8 Import/Export
4.8.1 Import von Signalinformationen in I.S. Wizard

Die zu importierenden Daten sind in einer Datei im CSV Format (Comma separated values) mit nachfolgender
Struktur zur Verfuigung zu stellen:

| Adresse | Daten |

COM | Addr | Modul | Signal | SignalTag | SignalNote | Phys0% | Phys100% | EUUnit | HartAdr | <-- Spaltenbezeichner
int int int int char char float float char Char | <-- Signal daten
<-- Signal daten

Beispiel:

COM,Addr ,Modul ,Signal,SignalTag,SignalNote, Phys0%,Physl100%,EUUnit,HartAdr
1,6,1,0,"DpI 0",,0,100.9,"8",""

1,6,1,1,"pr 1",,0,100.9,"8", """

1,6,1,2,"DI 2",,0,0,"",""

Beim Import wird vorausgesetzt, dass ein Signal, fir welches Daten importiert werden sollen, bereits in der
Projektdatenbank vorhanden ist. Die Parameter von CPM und IOM werden nicht verandert.

Die Importfunktion steht nur fir Projektfiles zur Verfigung, welche mit [.S.Wizard ab Version 2.2.4 erzeugt
wurden.

Das Importprogramm sucht fur jeden Datensatz des Importfiles nach der Adresse des Signales (COM, Addr,
Modul, Signal) in der Projektdatenbank.

Wird das Signal gefunden, so werden die zugehoérigen Daten im Projektfile eingetragen. Die Spalten werden
geman der Spaltenbezeichnung zugeordnet.

Sind im Importfile nicht alle Datenspalten vorhanden, so werden die Daten aus den existierenden Spalten
Ubernommen. Fur nicht existierende Spalten wird im Projektfile nichts veréndert.

Sind weitere Spalten im Importfile vorhanden, so werden diese nicht verwendet.

Wird das Signal nicht gefunden, so wird der Datensatz aus dem Importfile in ein Error-File (*.err) geschrieben
um erkennen zu kénnen, welche Daten nicht tbernommen wurden.

Die Importfunktion wird mit einer Messagebox abgeschlossen.

1.5. Wizard

& 102 Signale erfolgreich aktualiziert! 0 Signale konnten nicht importiert werden!

Folgende Trennzeichen werden beim Import automatisch akzeptiert:

Spaltenseparator | Dezimalseparator Textbegrenzung CSV Format
", (Komma) ".” (Punkt) ,character * (Hochkommata) |englisch
;7 (Semikolon) ", (Komma) ,character * (Hochkommata) |deutsch

Anmerkung zum Import in EXCEL:

Beim Doppelklick auf ein CSV File im WINDOWS EXPLORER wird EXCEL gestartet und das File im engli-
schen CSV format importiert. Wird zuerst Excel gestartet und das CSV File tiber “Datei -> Offnen” geoffnet,
so verwendet Excel die Separatoren aus der Windows Systemeinstellung (Einstellungen -> Systemeinstellun-
gen -> Landereinstellungen -> Zahlen).
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4.8.2 Export von Signalinformationen aus I.S. Wizard

Per Menubefehl wird eine Liste gemalfd obiger Struktur fiir das gesamte Projekt in eine Datei im CSV Format

geschrieben.

Folgende Trennzeichen werden beim Export verwendet:

Spaltenseparator Dezimalseparator Textbegrenzung

", (Komma) " (Punkt)

.character * (Hochkommata)

Die Exportfunktion wird mit einer Messagebox abgeschlossen.

LS. Wizard ]|

& 102 Signale erfolgreich exportiert]

20
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4.9 CSV Export Modbus Register

WIZARD - R.STAHL Schaltg o ] (4]

Projekt  Extras  Hilfe
Offfine | Online

]
15 Wwizard - Test.mdb

2F @ (1] CPM 21 24% Stahl PROFIBL
@ [2] CPM 22 24 Stahl Modbus F
% 3] CPM 22 24 Stahl Modbus F

E N T LS WU SO SR B Ll

4=
4=
ok % [4) CPM 22 24V Stahl Modbus F
4=

LT F5 laschen
FS parametrieren

Speichern in Datei
Drucken 3

1 | ]

Uber den Meniipunkt ,CSV Export Modbus Register werden die Signale alle konfigurierten Module, der aus-
gewdhlten Feldstation, in eine CSV-Datei Exportiert. Die Daten werden danach in nachfolgender Struktur be-
reitgestellt.

Standartblockung
nach Ein- und Ausgabe- ;%T]d;rb:;?tkwg
daten gnaityp
Slot Signaltype Tagnarme | IN_Reg IN_Cail | OUT FReg OUT _Caoil | Al Reg HY Reg DI_Reg AD Reg DO _Reg | Modultype SignalMote
100 Do | 32 487 | | 4001 | 9470/3x- 160 16 DI/ 16 DO + BCF
1011 DI_1 | 32 488 | | 4001 | 84703 16-0¢ 16 DI/ 168 DO + BCF
102 D2 | 32 489 | | 4001 | 8470/3x-16-x¢ 16 DI/ 168 DO + BCF
103 0.3 | 32 500 | | 4001 | 8470/3x16-xx 16 DI/ 16 DO + BCF
1014 D4 | 32 a01 | 4001 | 94707316 16 DI/ 16 DO + BCF
105 [BI1] | 32 a02 | | 4001 | 9470/3x- 160 16 DI/ 16 DO + BCF
108 DI_B | 32 503 | | 4001 | 8470/3x- 16 16 DI/ 168 DO + BCF
107 D7 | 32 504 | | 4001 | 8470/3x16-xx 16 DI/ 16 DO + BCF
108 08 | 32 508 | | 4001 | 8470/3x16-xx 16 DI/ 16 DO + BCF
1018 [BII=] | 32 508 | | 4001 | 9470/3x-16-%x 16 DI/ 16 DO + BCF
1010 DI_10 | 32 507 | 4001 | 9470/3¢ 18- 16 DI/ 16 DO + BCF
1011 DI_1 | 32 508 | | 4001 | 8470/3x-16-x¢ 16 DI/ 168 DO + BCF
10112 012 | 32 a04 | | 4001 | 8470/3x16-xx 16 DI/ 16 DO + BCF
10113 D13 | 32 810 | | 4001 | 94707316 16 DI/ 16 DO + BCF
1014 D14 | 32 a11] | 4001 | 9470/3x- 160 16 DI/ 16 DO + BCF
1015 DI_15 | 32 512 | 4001 | 84703 16-0¢ 16 DI/ 168 DO + BCF
1 Status_S0 Status_S0 | 33 513 | 4002 | 8470/ 16-x 16 DI/ 16 DO + BCF
1 Status_S1 Status_S1 | 33 514 | | 4002 | 8470/3x16-xx 16 DI/ 16 DO + BCF
1 Status_S2 Status_S52 | 33 2149 | 4002 | 9470/3x-16-%x 16 DI/ 16 DO + BCF
1 Status_S3 Status_53 | 33 518 | 4002 | 9470/3¢ 18- 16 DI/ 16 DO + BCF
1 Status_S4 Status_S4 | 33 517 | | 4002 | 8470/3x-16-x¢ 16 DI/ 168 DO + BCF
1 Status_SH Status_S5 | 33 518 | | 4002 | 8470/3:x16-xx 16 DI/ 16 DO + BCF
1 Status_S6 Status_SE6 | 33 5819 | | 4002 | 94707216 16 DI/ 16 DO + BCF
1 Status_S7 Status_S7 | 33 a20 | | 4002 | 9470/3x- 160 16 DI/ 16 DO + BCF
1 Status_S8 Status_S8 | 33 521 | 4002 | 84703 16-0¢ 16 DI/ 168 DO + BCF
1 Status_S9 Status_S9 | 33 522 | | 4002 | 8470/ 16-x 16 DI/ 16 DO + BCF
1 Status_S10 Status_S10 | 33 523 | 4002 | 8470/3x16-xx 16 DI/ 16 DO + BCF
1 Status_S11 Status_S11 | 33 5224 | | 4002 | 9470/3x-16-%x 16 DI/ 16 DO + BCF
1 Status_S512 Status_512 | 33 a2 | 4002 | 9470/3x- 160 16 DI/ 16 DO + BCF
1 Status_S13 Status_S513 | 33 528 | | 4002 | 8470/3x- 16 16 DI/ 168 DO + BCF
1 Status_S14 Status_S14 | 33 527 | | 4002 | 8470/3x16-xx 16 DI/ 16 DO + BCF
1 Status_S15 Status_S15 | 33 528 | | 4002 | 94707216 16 DI/ 16 DO + BCF
1 AlS_Zaehler/Frequenz Al15_Zaehler/Frequenz | 34 | | 4003 | 9470/3=16-0¢ 16 DI f 16 DO + BCF
1 Al4_ZzehlerfFrequenz  Al14_Zaehler/Frequenz | 35 | | 4004 | 84703 16-0¢ 16 DI/ 168 DO + BCF
1 Al3_ZaehlerfFrequenz  Al13_Zaehler/Frequenz | 36 | | 4005 | 8470/ 16-x 16 DI/ 16 DO + BCF
1 AN2_ZaehlerfFrequenz AN2_ZaehlerFrequenz | 37 | | 4008 | 8470/3%16-xx 16 DI/ 16 DO + BCF
1 AlN1_ZaehlerfFrequenz A1 _Zaehler/Frequenz | 38 | | 4007 | 847073 16-0¢ 16 Ol f 16 DO + BCF
1 Al0_ZaehlerfFrequenz Al10_Zaehler/Frequenz | 39 | | 4008 | 947073 16-0¢ 16 01 f 16 DO + BCF
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4.10 HART Variablen - Parametrierung

HART Feldgerate bieten zusatzlich zum analogen Prozesswert die Mdglichkeit bis zu vier Prozessvariablen
(HART Variablen HV) digital vom Transmitter zu lesen.

IS1 bietet bei Verwendung des Erweiterten Parametersatzes die Mdglichkeit solche HART Variable in den
zyklischen Datenbereich von PROFIBUS DP oder auf MODBUS Register abzubilden.

Optional kénnen keine, vier oder acht HART Variable eines IS1 HART Moduls (AIMH, AOMH) zusatzlich zu
den zyklischen Daten Ubertragen werden.

Dies kann bei der Konfiguration einer Feldstation Giber die GSD oder in I.S.Wizard Datei optional ausgewahlt
werden.

(Details siehe “Betriebsanleitung Erweiterter Parametersatz fir IS1 Remote 1/0O System”).

5 Hardwarekatalog |

........... 9460/12-08-11
(= B3 9481412-08-11
........... Al 8
— AlM B+ HY
- Al 848 HY
[ B3 946141240821 )

[
----------- AlM 448
= B2 ADM Achtung!
___________ 94E5/12-08-11 Die Konfiguration von HART modulen mit HART

- “ariablen (HY) ist nur in Verbindung mit dem
- : 34B6/1208-11 enweiterten Parametersatz erlaubt.

' AOM & 7‘ Bei “erwendung des standard Parametersatzes sind
ADM B+d HY diese Module nicht zu verwenden.

A0M 8+8 HY

........... AOM B Ll

A0MH 8 + BHY Ex|

Schliefen

4.10.1 Datenformat

HART Variable werden als IEEE floatingpoint Zahlen Gbertragen (4 Byte).
Kann eine HART Variable nicht gelesen werden (z.B. HART Gerat im Anlauf, nicht angeschlossen, defekt,
HART Variable ist nicht vorhanden, ... ) so wird der Wert 7F A0 00 00 (Not a Number) tbertragen. Dies wird
in der online Diagnose von I.S.Wizard als "1.#R" dargestellt. Der Wert "Not a Number” kann im AS zur Bildung
eines Signalstatus der HART Variablen ausgewertet werden. Detaillierte Status- und Diagnoseinformationen
der HART Feldgeréate sind Gber HART Management Systeme auswertbar.
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4.10.2 Auswahl der HART Variablen

An einem HART Modul von IS1 kénnen bis zu 8 HART Feldgerate angeschlossen werden. Da jedes HART
Feldgerat bis zu 4 Variablen besitzen kann sind somit maximal 32 HART Variable je Modul in den HART

Devices moglich.

Per Parametrierung kann die Zuordnung von 4 oder 8 dieser 32 Variablen zu den Positionen im zyklischen
Ubertragungsbereich von PROFIBUS DP bzw. MODBUS gewahlt werden:

Parameter Hame Wertehereich

Funktion

Eingang Mr. HART Gerat |0 .7,
fiir Pos. 1 Micht verwendet

Auswahl der kanal Mr. (Eingang [ Ausgang MHNr) des HART Moduls an den
das HART Feldgerat angeschlossen ist, welches auf Pos.1 dberragen
werden soll.

Bei Auswahl von Mot Lsed wird derert ‘Mot a Mumber” FF AQD000 003
dbertragen.

Eingang Mr. HART Gerat |0 .7,
fiir Pos. 2 Micht verwendet

Auswahl fir Pos. 2

Eingang Mr. HART Gerat |0 .7,
fiir Pos. 4 (8) micht wernwendet

Auswahl fir Pos. 4 (8)

Fr. HART Wariable fir

Auswahl derariablen des HART Feldgerates, welches auf Pos.1

Fos. 1 T..4 Obertragen werden sall.

Mr. HART Variahle fir "

Pos. 2 1.4 Auswahl fir Pos. 2

Hr. HART “ariahle fir .

Pos. 4 (8) 1.4 Auzswahl fir Pos, 4 (3
Beispiel 1: Die Variablen 1 und 2 eines an Eingang 0 angeschlossenen HART Gerates werden auf den
Positionen 1 und 2 Gibertragen.

Y& Moduleigenschaften Fs: 5 Steckplatz: 1 x|

b odullk.ommentar:

! =l

Farametersatznr; I'I

Madultyp: [34s1712:0811
Betriebsart: [ - [aMessny

b odulparameter;

Einbauart;

—

Mr. HART “ariable fur Posz. 1
Mr. HART “ariable fur Pog. 2
Mr. HART Y arnable fur Pos. 3
Mr. HART “ariable fur Pos. 4

Parameter | Wit | -
Diagnoze Meldung des Moduls EIM

[ripuat Filker Mittel b
Eingang Mr. HART Gerat fur Poz. 1 1]

Eingang Mr. HART Gerat fur Poz. 2 1]

Eingang Mr. HART Gerat fur Poz. 3 Micht Wenwendet

Eingang Mr. HART Gerat fur Pos. 4 Micht Yenwendst

Eingang Mr. HART Gerat fr Poz. & Micht Wenwendet

Eingang Mr. HART Gerat fur Pos. B Micht Yenwendst

Eingang Mr. HART Gerat fur Poz. 7 Micht Wenwendet

Eingang Mr. HART Gerat fur Poz. 8 Micht Yenwendet

HART “arnable Mr. 1
HART “anable Mr. 2
HART “anable Mr. 2
HART “anable Mr. 2

L
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Beispiel 2: Zuordnung der HART Variablen zu MODBUS Registeradressen

Signale:;
Mr | T agname I Flemmen | Signaltyp | Phws, 0% I Phis. 1005 I Einheit | Regzter/Coil |:|
3 A3 7.8 A3 4 20 i, 35
4 A4 910,111,121  Al4d 4 20 i, 36
5 Alh 11,12 alR 4 20 i, a7
B AlG 13, 1415,16] AlE 4 20 md, 38
7oAy 15,16 AT 4 20 i, 39
g TAG HART War. Pos 1 HART “ar. Position1 0O 1] i 40
9 TAG HART War Poz 2 HART “ar. Position 2 0O 1] 42
10 TAG HART War. Poz 3 HART “ar. Poshon 3 0O 1] 44
11 TAG HART War Poz 4 HART “ar. Positiond 0 1] 45 ;I
Ok / | Cancel |
i
!

MODEUS Register Adressen
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Online - Menufunktionen im Projektbaum

Uber rechte Maustaste auf Objekte im Projektbaum:

Projekt:

Tag suchen

Projekt  Extras  Hilfe
Offline Online | -

Signaldiagnose

E:D{J COM] — | COM:

= (5] CPM Zone 2 PROFIBUS DP Eigenschaften
Lifelist scannen

- .
! [1]-DIM16  MNarm Exi

] [2-DOM4fE (3475/., 94771 CPM:

my ¥ SCann ein
3]-AlkA 408 (94607, 9461/
' L3 ( ) CPr-Diagnose
! [4]-ACk G (9465, 9466/ Farametrieren
"""" Wil FKonfiguration lberragen

(=] .! (10) CPM  Zone 1 Modbus RTU —

CBE pp-amas Exi

< B [2-AIMHE 2w Ex IOM:

Fonfiguration gemaid Hardware erstellen aus 1131

[3]'T|M g R Exi 1 MDdUldiﬁgnDSE
Fararmeter Sndern

[4] - DIt 16+CF Mam Exi

(5]
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4.11 Scan ein / aus

Die zyklische Aktualisierung der Diagnosedaten im Online Baum (rote Ausrufezeichen) ist fir jede Feldsta-
tion ein- bzw. ausschaltbar.

Der Defaultwert ist "Ein”, was durch ein “S” in einem griinen Kreis des CPM Icons angezeigt wird. Werden
sehr viele Feldstationen an einem COM Port (an einem Servicebus) betrieben, so kann die Aktualisierungs-
zeit fir die Fenster CPM-, Modul- und Signaldiagnose optimiert werden, indem nur ein Teil der Feldstationen
auf “Scan ein” gestellt werden.

4.12 Livelist scannen

Bei Aufruf dieser Funktion wird am gewéahlten COM Port der Adressraum von 0 bis 127 mit einem Diagnose-
telegramm gepolit.

Stationen, welche sich melden und bisher nicht in der Projektdatenbank enthalten sind, werden durch ein
grau gestricheltes CPM Symbol dargestellt:

4.13 Konfiguration gemal Hardware erstellen

Mit dieser Funktion werden die real in einer Feldstation vorhandenen IOM (Istzustand) vom CPM gelesen
und in der Projektdatenbank von I.S. Wizard eingetragen.

Achtung !

Alle vorher vorhandenen Konfigurationsdaten der Feldstation werden geldscht bzw. Gberschrieben! Es wer-
den keine Parameter aus der Feldstation gelesen. Sollen bisherige Konfigurationsdaten erhalten bleiben, so
ist vorher ein Backup des Projketfiles durchzufihren.

Beim Eintrag der Module in die Projektdatenbank von I.S. Wizard werden alle Parameter mit ihren Default-
werten belegt.

Es kdnnen Uber diese Funktion somit sehr schnell Konfigurationsdaten einer Feldstation zur Erstinbetrieb-
nahme ohne AS erstellt werden. Im laufenden Betrieb zur Fehlerbehebung darf diese Funktion nicht verwen-
det werden!

Bei redundanten CPM: Wird die Funktion “Konfiguration gemaR Hardware erstellen” durchgefiihrt und es
sind zwei redundante CPM gesteckt, so wird der CPM Parameter "CPM redundant” mit dem Defaultwert
"Nein” belegt. Dieser Parameter ist manuell auf “Ja” zu &ndern, bevor die Konfigurations- und Parameterda-
ten zur Feldstation Gbertragen werden.

Funktionsaufruf
Uber rechte Maustaste auf CPM Symbol im Projektbaum in der Betriebsart “Online”.
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4.14 Konfiguration Ubertragen

4.14.1 Konfiguration tbertragen aus 1S1

Mit dieser Funktion werden die in einer Feldstation vorhandenen Konfigurations- und Parameterdaten des
CPM und aller IOM (Sollzustand) vom CPM gelesen und in der Projektdatenbank von I.S. Wizard eingetra-
gen.

Achtung ! Alle vorher vorhandenen Konfigurationsdaten der Feldstation in der Projektdatenbank von I.S.
Wizard werden geléscht bzw. tberschrieben! Sollen bisherige Konfigurationsdaten der Projektdatenbank
erhalten bleiben, so ist vorher ein Backup des Projketfiles durchzufuhren.

Dokumentierende Daten (TAG-Nummern, Kommentare, Projektdokumentation....) werden nicht zum CPM
Ubertragen und verbleiben im Projektfile. Diese Daten bleiben bei der Funktion “Konfiguration tbertragen
aus IS1” erhalten, wenn der zurtickgelesene Modultyp eines Steckplatzes mit dem bisher konfigurierten Mo-
dultyp Ubereinstimmt. Bei einer Diskrepanz werden die dokumentierenden Moduldaten des betroffenen
Steckplatzes geldscht.

Bei Protokollen, bei welchen die Konfigurations- und Parameterdaten vom AS zur Feldstation geschrieben
werden (z.B. PROFIBUS DP), wird diese Funktion von I.S. Wizard im Online Betrieb automatisch aufgerufen,
sobald Konfigurations- oder Parameterdaten vom AS geandert werden.

4.14.2 Konfiguration tbertragen zur IS1

Die in der Projektdatenbank vorhandenen Konfigurations- und Parameterdaten werden zur ausgewahlten
Feldstation tibertragen. Nach Abschluss der Ubertragung wird der CPM aktiv und es kénnen die Online Di-
agnosefunktionen mit I.S. Wizard durchgefihrt werden. Damit ist ein Betrieb einer IS1 Feldstation ohne AS
zum Test und zur Inbetriebnahme maoglich.

Bei Protokollen, bei welchen die Konfigurations- und Parameterdaten vom AS zur Feldstation geschrieben
werden (z.B. PROFIBUS DP), wird diese Funktion von I.S. Wizard gesperrt, sobald das AS sich im Data
Exchange mit der Feldstation befindet. Das AS Uberschreibt in diesem Fall vorher im CPM vorhandene Kon-
figurations- und Parameterdaten.

Bei Protokollen, bei welchen die Konfigurations- und Parameterdaten von 1.S. Wizard zur Feldstation ge-
schrieben werden (z.B. MODBUS), kann diese Funktion auch im laufenden Betrieb durchgefihrt werden. Im
Datenverkehr zum AS wird maximal ein Telegramm gestoért, was durch einen Telegrammretry korrigiert wird.
Es ist jedoch darauf zu achten, dass das Datenmapping im AS durch Konfigurationsédnderungen nicht veran-
dert werden muss (siehe Kopplungsbeschreibung -> Online Erweiterbarkeit ...).

Funktionsaufruf
Uber rechte Maustaste auf CPM Symbol im Projektbaum in der Betriebsart “Online”.
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4.15 Tag suchen

Tag suchen B

Tagname: ITR‘W‘* Suchen

Suchergebnis

COM FS | Modultyp | madul | Signal M. | Signal Tag
CORI 5 Al A48 Exi 1 0 TRW 3301 -
COR1 5 Al 448 Exi 1 5 TR 3301 -03
Ubernahme in Signaldiagn. | hoduldiagnose | =chlieBen

In der Projektdatenbank wird nach dem angegebenen Tagnamen (Signal Tag) gesucht.

Die Angabe der Wildcards “* fiurr eine Gruppe von beliebigen Zeichen sowie von “?” fiir ein beliebiges Zei-
chen ist moglich.

4.16 Signaldiagnose

In dieser Maske kdnnen Signale verschiedener Module sowie verschiedener Feldstationen gemeinsam an-
gezeigt werden.

Signaldiagnose [ x|

COM | Fs  |Signatag | Modul | MeBwert(ing | MeBwert(phys) | Einheit | Diagnose Info

g COM1 5 oon ? 1 1

@ Con1 3 Al 3 1077 4523 i,

@ COM1 5 olg 1 0 0 Leitungshruch DI 9
Signale speichern Signale laden Ansicht laschen SchlieBen

Signale werden zugefiigt tber die Tasten “Ubernahme in Signaldiagnose” in den Masken “Moduldiagnose’
sowie “Tag Suchen’.

Die aktuell in der Liste enthaltenen Signale werden (iber die Taste “Signale speichern” im Projektfile abge-
legt. Nach einem spateren Neustart von |.S. Wizard kann die gespeicherte Liste tiber die Taste “Signale la-
den” wiederhergestellt werden.
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4.17 Signalparameter

oduleigenschaften F5:5 Steckplatz: 1

kModulkommentar:

b clultyp: I945W1 2-08-11 Parametersatznr : ID

Betriehsart: IEI - IAIMB Einbauort: I

Modulparameter:

Fararmeter et

Yerhalten Eingange im Fehlerfall Alarm Code

Filter Zeitkonstante hdittel

MeBbereichsgrenzen gemal NAMUR  MNein
Signale:

Nr | Tagname | Kammentar | HART-Adr. | Klemmen | Signaltyp | Phys. b 0% | Phys.100% | Einheit | Reg/Cail
0 TEW 33N 1203 4) Al 4 20 s, 32
1 Al 3.4 Al 4 20 Il 33
2 A2 5,6 (7. 8) Al2 4 20 rrds 34
3 Al 7.8 Al 4 20 ma, 35
4 Al4 910, (11,12 Al4 4 20 s, 36
5 TREW 33 11,12 A6 4 20 Il 37
B Al B 13,1416, 16)  AlB 4 20 1 38
7 Al 15 16 Al 4 20 ma, 39

Ubernahme in Signaldiagn. Ok, I Cancel

Durch Doppelklick in einer Zeile im Bereich Signale auf einer Spalte, welche keine editierbaren Zellen ent-
hélt (z.B. Nr.), 6ffnet ein Fenster mit den Signalparametern.

Parameter Signal: 0 Tag: "TRW 3301 -01" [ x|

Farameter I Wert |

Eingangsbereich Eingang 0 4. 20 mé,
Fehleribersachung Eingang 0 Ja

Zurlick |

Durch Doppelklick auf einen Signalparameter 6ffnet ein Fenster zur Parametereingabe bzw. Parameteraus-
wahl:

Parameter: '"Eingangsbereich Eingang 0" m

’U 20 my

OF, I Cancel |
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4.18 CPM Diagnose

CPM-Eigenschaften F5:5 'CPM Zone 2 PROFIBUS DP' |
Zustand CFk primar: Zustand CFk redundant:
Iaktiv IInaktiv

I(Ej Diata Exchange mit AS. Konfig oder Pararm. wvon A |(3j| kein Data Exchange

CFt Diagnose:

Diagnosenarme Diagnosewedt |

&5 Zustand DF taster: Qperate

80 Baudrate found: Ja

) Dats Exchange mit DF Master: Ja

ﬂg Baudrate auf PROFIBUS DF; 1.5 Mbaud
Signale:

Sig My, | Signaltag e Bwert{int) | heBwert{phys) | Einheit | Diagnose
@0 Status Register CPM 121 121

@ 1 CPM prim. aktivieren 1 1

@2  CPMred aktivieren O I

Schliefen |

Ist keine Datenaktualisierung mdoglich, so wird “####" angezeigt.

Wird bei allen Zellen "####" angezeigt, dann Uberprifen Sie in diesem Fall den Zustand des CPM, die Adress-
einstellung des CPM, den COM Port ihres PC sowie die physikalische Verbindung zur Feldstation (Service-
bus).

Wird nur im Bereich CPM Diagnose bei einzelnen Zeilen "######" angezeigt, so werden diese Diagnosen von
der CPM Firmware nicht unterstitzt. Uberprufen Sie in diesem Fall den Versionsstand der CPM Firmware.

Ist kein CPM aktiv, (z.B. nach Power On ohne AS) so kann durch die Funktion “"Konfiguration tbertragen zu
IS1” ein CPM aktiv geschaltet werden. Dadurch ist der Testbetrieb ohne AS mdglich.

Zustand CPM
aktiv CPM ist in zyklischem Datenaustausch mit den IOM
inaktiv CPM ist “Standby’

darunter wird der Zustand der AS Schnittstelle angezeigt:

(0) CPM nicht verwendet (z.B. wenn red. CPM nicht vorhanden)

(1) Hardwarefehler CPM

(2) Data Exchange mit AS (Konfig + Param. von |.S. Wizard)

(3) kein Data Exchange

(4) Konfig- oder Param.-Fehler

(5) Data Exchange mit AS verlassen

(6) Data Exchange mit AS (Konfig + Param. von AS)

(7) inaktiver CPM ist nicht erreichbar (der aktive CPM bekommt tiber die Rail keine Antwort vom inaktiven CPM)
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CPM Diagnose
Informationen Uber den Zustand des CPM:

9440 CPM Diagnose bei PROFIBUS DP

Diagnhose Funktion / Abhilfe

Zustand des letzten Global Control Com-
mands vom DP Master. Bei "Clear” werden

Zustand DP Master Operate / Clear die Ausgabesignale in Sicherheitsstellung
gebracht.

Baudrate found: Ja / Nein

Data Exchange mit DP Master | Ja/ Nein Zustand des PROFIBUS Chips im CPM

Baudrate auf PROFIBUS DP: [Baudrate]

Wird bei jeder Diagnosednderung durch

DP Diagnose Update Zahler: [0 —255] den CPM inkrementiert

Leitungsredundanz: X1: Empfangen von AS OK/ gestort Nur Aussagefahig wenn Parameter “Lei-
Leitungsredundanz: X2: Empfangen von AS OK / gestort tungsredundanz” = Ja.
Leitungsredundanz: X1: Senden zu AS OK / gestort sowie Verwendung von 9440 CPM mit Un-
Leitungsredundanz: X2: Senden zu AS OK / gestort terstitzung der Leitungsredundanz
Diag Byte 7.0 - | Fehlerin IS1 Parameter von DP Master ﬁt;z;g:ufen Sie die Parametrierung im DP
Diag Bvte 7.1 - | Fehler in IS1 Konfigurationsdaten von | Uberpriifen Sie die Konfigurationsdaten im
gBeyie s DP Master DP Master

. . . Uberprifen Sie den Versionsstand von
Diag Byte 7.2 - | Versionskonflikt GSD / CPM CPM Eirmware und GSD file.
Diag Byte 7.3 - | SPC4 Fehler Hardwarefehler -> CPM tauschen

. CPM ist auf falschem Steckplatz gesteckt
Diag Byte 7.4 - | Steckplatziehler CPM oder Verbindung zur Rail ist defekt.
Diag Byte 7.5 - / Redundanter CPM Beschreiber benétigt Beachten Sie die Konfigurationsregeln fur

CPM redundanz.

CPM Redundanz

9440 CPM Diagnose bei MODBUS RTU

Diagnose Funktion / Abhilfe

Leitungsredundanz: X1: Empfangen von AS OK/ gestort Nur Aussagefahig wenn Parameter "Lei-
Leitungsredundanz: X2: Empfangen von AS OK / gestort tungsredundanz” = Ja.
Leitungsredundanz: X1: Senden zu AS OK/ gestort sowie Verwendung von CPM mit Unterstut-
Leitungsredundanz: X2: Senden zu AS OK / gestort zung der Leitungsredundanz

Anmerkung: Die Leitungsredundanz bei 9440 MODBUS RTU ist vorbereitet, derzeit jedoch noch nicht verfigbar.

|.S. Wizard Betriebsanleitung 3.2.17 -D- - Technische Anderungen vorbehalten - 31



551+

Betriebsanleitung I.S. Wizard

9442 CPU Diagnose bei MODBUS TCP, EIP, PN

Diagnose

Funktion / Abhilfe

CPU

OK / Ausfall CPU-L/R

Spannungsversorgung prufen. Wenn OK,
dann CPU tauschen.

Power Modul PM

OK / Ausfall PM L/R

Versorgungsspannung prifen. Wenn OK,
dann Modultausch erforderlich.

Redundanz Parametrierung CPU

OK / red. CPU Uberwachung deaktiviert

Parameter "Red. CPU” muss auf “Ja’ ein-
gestellt werden wenn redundante CPU ge-
steckt sind.

Redundanz Parametrierung PM

OK / red. PM Uberwachung deaktiviert

Parameter "‘Red. PM" muss auf "Ja” einge-
stellt werden wenn redundante PM gesteckt
sind.

Sockel Backup Speicher

OK / Sockel Backupspeicher gestoert

Backup Speicher im Sockel ist ausgefallen.
System ist mit Daten in CPU eingeschrankt
lauffahig bis ndchstem Power On/CPU Re-
set. Sockeltausch bei néchstem Stillstand
erforderlich.

Temperatur Uberwachung

OK / Temperatur Alarm CPU / PM

Umgebungstemperatur von CPU oder PM
auBerhalb Spec. Bei Ubertemperatur fiir
bessere Beluftung, Kuhlung, Beschattung
... sorgen.

Lastiberwachung PM

OK / Ueberlast PM

Belastung der PM senken!

Betriebstberwachung CPU-L

OK / Wartungsbedarf CPU-L

Betriebstiberwachung CPU-R

OK / Wartungsbedarf CPU-R

Betriebsuberwachung PM-L

OK / Wartungsbedarf PM-L

Betriebsuberwachung PM-R

OK / Wartungsbedarf PM-R

Modultausch empfohlen Aufgrund der Be-
triebsbedingungen.

Steckplatz Adressierung PM-L

OK / Steckplatzfehler PM-L

Steckplatz Adressierung PM-R

OK / Steckplatzfehler PM-R

Das PM hat eine unzulassige Anderung der
Steckplatzadr. im Betrieb festgestellt. ->
PM austauschen und fehlerhaftes PM an
Stahl zuriick senden.

IP-AS Adresse

OK / Fehler

IP-Adresse, Subnet und Gateway Einstel-
lungen des Ethernet AS Interface priifen
und korrigieren.

9442 CPU Diagnose bei PROFIBUS DP

Wie oben und zusétzlich:

Diagnose

Funktion / Abhilfe

Data Exchange mit DP Master

Ja/ Nein

CPU ist auf falschem Steckplatz gesteckt o-

Diag Byte 7.4 - | Steckplatzfehler CPU der Verbindung zur Rail ist defekt.
Baudrate auf PROFIBUS DP: [Baudrate] -
Baudrate found Ja/ Nein -

Zustand DP Master

Operate / Clear

Zustand des letzten Global Control Com-
mands vom DP Master. Bei "Clear” werden
die Ausgabesignale in Sicherheitsstellung
gebracht.

- | Fehler in IS1 Parameter von DP Mas-

Uberpriifen Sie die Parametrierung im DP

Diag Byte 7.0 ter Master

Diag Bvte 7.1 - | Fehlerin IS1 Konfigurationsdaten von | Uberpriifen Sie die Konfigurationsdaten im
gbyte f. DP Master DP Master

Diag Byte 7.2 -/ Versionskonflikt GSD / CPU Uberpriifen Sie den Versionsstand von CPU

Firmware und GSD file.

32

- Technische Anderungen vorbehalten -

|.S. Wizard Betriebsanleitung 3.2.17 -D-




551+

Betriebsanleitung I.S. Wizard

Signale
Zur Redundanzsteuerung durch das AS werden bei Profibus Status-und Steuerregister verwendet, welche
hier angezeigt werden.

Meldung

Es besteht eine Diskrepanz zwischen den Daten im CPM und der Projektdatenbank in I.S. Wizard. Es ist in
diesem Fall keine Moduldiagnose mdglich.

Zum Abgleich ist die Funktion “Konfiguration ibertragen aus oder zu IS1” auszufuhren.

Danach stehen wieder alle Diagnosefunktionen zur Verfiigung.
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4.19 Moduldiagnose

Moduleigenschaften F5:5 Steckplatz:1 |

toduldiagnose:
Diagnosenarme Diagnosewert
ﬂg bdoduldiagnose kommunikation zu Ok Ok
=ignale:
Sig Mr. | Signaltag hde@wert(int) | kdeBwert(phys) | Einheit | Diagnose
gio ALD 32813 Wertiiberschreitung  ma Kurzschlul3
@ 1 Al 14735 12527 s,
@2 A2 14756 125349 i,
e Al3 14714 12515 s,
& 4 Al d 14682 12.4497 s,
& 5 Al 14703 12,5049 s,
@5 Al B 14712 12.514 s,
@7 A7 14593 12.445 rd,
Ubemahme in Signaldisgn. SchlieRen |

Anzeige aller Signale eines Moduls sowie der Diagnosemeldungen.
Ist keine Datenaktualisierung maoglich, so wird “#### angezeigt.

Uberprifen Sie in diesem Fall den Zustand des CPM (CPM Diagnose) sowie die physikalische Verbindung
zur Feldstation (Servicebus).

Ubernahme in Signaldiagnose
Einzelne Signale kénnen mit der Maus selektiert und durch Tastendruck in die Maske “Signaldiagnose” tiber-
nommen werden.

Signale forcen

Bei Ausgabesignalen kann durch Doppelklick in der Zeile eines Signales das Fenster “Signale forcen” geoff-
net und Signale gesteuert werden (nur wenn AS nicht im Data Exchange).

(siehe auch “Signale Forcen’).
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4.20 HART Variablen Diagnhose

Beispiel: Anzeige von HART Variablen in der Online Moduldiagnose:

Moduleigenschaften F5:5 Steckplatz: 1 El

Maoduldiagnosze:

Diagnosename | Diagnozewert

HE Moduldiagnoze Faommunikation zu [0k OF,
Signale:

Sig Mr. I Signaltag | b elfwert{int] | kM efwert|phyz] I Einheit | Diagnoze | -
Hg 1] a0 2356 8,836 i,

H! 1 Al -32762 Wertunterzchr...  md Leitunazbruch

H! 2 a2 32762 Wertunterschr..,  meb Leitungzbruch

H! 3 Al 3 32762 Wertunterszchr...  md Leitunagzbruch

H! 4 Ald -32762 Wertunterschr...  méd Leitunazbruch —
H! ] a5 32762 Wertunterschr..,  meb Leitungzbruch

H! G Al B 32762 Wertunterszchr...  md Leitunagzbruch

H! 7 a7 32762 Wertunterschr...  mdb, Letungzbruch

Hg a HaRT “ar. Position 1 203 203

8 9 HART Yar. Pogition 2 24,058 24,058

HE 10 HaART Yar. Pogition 3 1.4R 1.4R

Hg 11 HART Yar. Position 4 1.4R 1.4R LI
Ubermahme in Signaldiagn. Schliefen |

1.#H = kein giltiger Wert \ physikalische YWerte (Float Format)

Achtung:

Wird ein HART Gerat im Betrieb neu angeklemmt, so kann es bis zu 20 Sekunden dauern, bis die zugehérigen
HART Variablen erstmalig Ubertragen werden, da nicht belegte HART Eingénge der 1IS1 HART Module im
Hintergrund in einem niedrigen Zyklus gepruft werden. Wurde ein neu angeklemmtes HART Geréat gefunden,
so erfolgt die Datenaktualisierung der HART Variablen mit der maximal moglichen Geschwindigkeit.
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4.21 Signale forcen

In den Masken Moduldiagnose und Signaldiagnose kdnnen Ausgabesignale von |.S. Wizard gesteuert wer-
den.

Durch Doppelklick auf ein Ausgabesignal in der Maske Moduldiagnose oder Signaldiagnose 6ffnet je nach
Signaltyp eines der nachfolgenden Fenster:

rog 000

Aktueller Wer

Steusnwert:

o Off

Steuern Zuriick |

R |

Aktueller Wer ID.EIEID %
Steuenwert: |5EI|
Steuern Zuriick

Bei AO Signalen ist ein physikalischer Wert innerhalb des gultigen Wertebereiches vorzugeben.
Eingaben aul3erhalb des gultigen Wertebereiches werden verworfen
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4.22 Modul Parameter Eingabe

% Moduleigenschaften FS:5 Steckplatz: 1

kModulkommentar:

bodultyp: I945W12-UE-11 Farametersatznr.: ID
Betriebsart: IEI - IAIMB Einbauor: I

Modulparameter:

Farameter W'ert

Yerhalten Eingange im Fehlertall Alarm Code

Filter Zeitkonstante hittel

MeBbereichsgrenzen gemal NAMUR  MNein
Signale:

Nr | Tagname | Kommentar | HART-Adr [ Kiemmen | Signattyp | Phys. M 0% | Phys 100% | Einheit | Reg/cail
0 TRW 33N 1.2.(34) Al 4 20 s, 32
1 Al 3.4 Al 4 20 i, 33
2 AlZ B (7. 8) A2 4 20 i, 34
3 A3 7.8 Al 4 20 i, 35
4 Al4 910,011,182 Al4 4 20 s, 36
5 TRW 33N 1,12 Al 5 4 20 i, 37
G AlE 13.14(15.168) AlG 4 20 i, 38
AT 15,16 AT 4 20 i, 39

Ubernahrme in Signaldiagn. 0] 4 I Cancel

Durch Doppelklick in einer Zeile im Bereich Modulparameter 6ffnet ein Fenster zur Parametereingabe bzw.

Parameterauswahl:

Parameter: "Yerhalten Eingange im Fehlerfall*

Halten (init. YWWert 0%2)
Halten {init. YWert 1003%)
-10% (nur bei live zera)
0

100%%

Cancel
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5 Technische Daten

Bestellangaben
Ausfuhrung Bestellnummer
Fehler- Ausdruck |max Anzahl von
diagnose von Labels |Input/Output Mo-
dulen
Modbus Version zur|nein nein Beliebig 9499/MOD-00
Konfiguration und Pa-
rametrierung  eines
IS1 Systems
Vollversion ja ja Bis 20 9499/Full-04
Bis 100 9499/Full-05
Grol3er 100 9499/Full-06

Technische Daten

Systemvoraussetzungen

Anforderungen an PC

Prozessor: mindestens Pentium 600 MHz
Festplatte: 30 MByte freier Platz
Bildschirmauflésung: mindestens 800 x 600
COM Ports: min 1; max 12

Unterstitzte Betriebssysteme

WINDOWS 95, WINDOWS 98, WINDOWS
NT, WINDOWS 2000/ XP , WINDOWS 8,
WINDOWS 10.

Funktionen

Konfiguration (Art und Anzahl der Module)
und Parameter aller Module fir ein IS1+

offline erstellen
in Projektdatenbank speichern

und Signalen

System in IS1+ System downloaden
online von I1S1+ System uploaden (Ruckdoku-
mentation)

Eingange und Ausgéange (I/O Signale) online lesen

Ausgange (I/O Signale) online setzen

Diagnosedaten von Feldstationen, Modulen | online lesen

Modul spezifische Informationen

online lesen (Modultyp, Modul-Revision, Se-
riennummer)
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Report fur Projektdokumentation ausdrucken in Listen auf Bildschirm, Drucker
oder in Dateien
e Liste der IS1+ Feldstationen
e Liste der Module einer Feldstation
e Liste der Parameter fur
CPU & Power Modul
e Liste der Signale einer Feldstation
e Liste der Modul- und Signalparameter ei-
ner Feldstation
Projektdokumentation, Kommentare, | in Projektdatenbank abspeichern (kein down-
TAG's load in das IS1+ System
Labels fur IS1+ Module mit TAG-Nummern | ausdrucken
Projektdaten (TAG's) importieren und ex- | Uber CSV Files (comma separated values)
portieren
Betriebsarten
I.S. Wizard stand-alone Betrieb, ohne Feld- | alle Funktionen, online und offline
bus
|.S. Wizard gleichzeitig mit Modbus-Betrieb | alle Funktionen, online und offline
I.S. Wizard gleichzeitig mit Profibus DP Be- | alle Funktionen, online und offline, auRer Kon-
trieb figuration und Parameter online in 1S1+
System downloaden

Netzwerk-Eigenschaften
Die Netzwerkfahigkeit von |.S Wizard ist|Voraussetzung: Die Netzwerkclients missen
durch die interne Kommunikation der Soft- | Gber DCOM mit dem Server-PC kommunizie-
waremodule tUber OPC (OLE for Process |ren

Control) realisiert

Netzwerke Microsoft Workgroup- oder Domainvernet-
zung
Anzahl der Netzwerk PC’s Die Anzahl der Netzwerkclients ist theoretisch

unbegrenzt und hangt von der Qualitdt des
Window-Netzwerks und den Resourcen des
Server PCs ab;

alle Netzwerk-Clients missen einen konsis-
tenten Datenbestand besitzen, eine identi-
sche Hardware- und Projektdatenbank
Anzahl COM ports an einem PC max 256, ein abgesetzter PC realisiert die
Kommunikation mit dem ServiceBus

|.S. Wizard Betriebsanleitung 3.2.17 -D- - Technische Anderungen vorbehalten - 39



551+

Betriebsanleitung I.S. Wizard

ServiceBus-Topologien

Anschlul der Feldstationen an den Service-
Bus Zone 1

an ServiceBus-Schnittstelle (X3) des CPU &
Power Moduls Typen 9440/...; die Adresse
am ServiceBus ist identisch mit der eingestell-
ten Feldbus-Adresse

bei redundantem CPU & Power Modul wer-
den beide CPM’s an den ServiceBus ange-
schlossen; die ServiceBus-Adresse ist die
Feldbus-Adresse des primaren CPM’s

fur Segmente in Zone 1

Feldbus-Trennubertrager (Typ 9185)
erforderlich

Anschluss der Feldstationen an den
ServiceBus in Zone 2

An USB ServiceBus-Schnittstelle (X3) des
CPU Moduls Typ 9442/35; die Adresse am
ServiceBus ist identisch mit der eingestellten
Feldbus-Adresse.

Bei redundantem CPU & Power Modul wer-
den beide CPUs an den ServiceBus ange-
schlossen;

die ServiceBus-Adresse ist die Feldbus-Ad-
resse der primaren CPU

fur Segmente in Zone 2

Uber den 9787 USB RS485 Converter oder
mit einem USB Null Modem Kabel oder
mit einem Virtuell ComPort Modul z.B. WuT

Schnittstelle

RS 485

max Ubertragungsgeschwindigkeit

9,6 kbit/s

max Leitungslange eines Segments

1200 m

max Anzahl von Feldstationen, RS 485IS
Segment

31

max Anzahl von Feldstationen, RS 485
Segment nicht Ex i

31

40 - Technische Anderungen vorbehalten - |.S. Wizard Betriebsanleitung 3.2.17 -D-




St

Betriebsanleitung I.S. Wizard

1
1 "
-
E = wrom EtherNetyIP
il '
Asset FDT-Frame PIRJOJF[ ! i
Management IS Wizard BTUTS 1
1
Level MODBUS RTU 1 MODBUS TCP
i
E Ethernet Backbone : »
Control Level c;?: E -
: i
£ : PLC/DCS : PLC/DCS (r
sh i
: ]
' 1
-1 -------------------- Kt -: :
Ex-Interface 0' - Fieldbus 1 : Switch /
Level I. Isolating Repeater E ! Media.Converter
L] i 1 = y
) : i
: i |
@
- . g
1 1 ' a
=21 P Ty 2 | L)
§ i 1 : g
Field Level §E : . :
e i = -
Sig ; i
12 i
'l 1
' H
2 '

Ubertragung von HART Kommandos auf dem ServiceBus
Alternativ zu 1.S. Wizard kann ein HART
Management Software Paket auf den Ser-
viceBus zugreifen.

Kompatible HART Management Software
Pakete

PRM von Yokogawa

AMS von Emerson

FieldCare™ Fa. E+H (FDT-Frame)
PACTware™ (FDT-Frame)

PDM von Siemens

weitere ...
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6 Release Notes

|.S. Wizard
Release

Erweiterungen

2.2.0 und alter

Erste Beta Versionen. Nicht alle Funktionen unterstitzt.

221

Erste offizielle Release mit folgenden Erweiterungen:

- Sprachunterstiitzung deutsch und englisch
- Online Help
- Druckfunktion fur Modul Schilder

Achtung !

Projekt Dateien von alteren Versionen (Rev 2.20 und alter) kénnen mit dieser neuen
Version von |.S. Wizard nicht verwendet werden.

Bitte Projektfiles neu anlegen.

2.2.4

- Import / Export Funktion fur Signaldaten (TAG Nr., Signalkommentar, Analogska-
lierung, HART Adresse)

- Funktion Labeldruck: Selektiver Ausdruck einzelner Labels

- Neue Parameter und CPM Diagnosen fir die Funktion “Leitungsredundanz’

- Neuer CPM Parameter "IOM 9-16 an Rail X4: Ja/Nein’

2.25

Neue I/O-Module in Hardware Datenbank zugefugt:

9475/22-08-51 DOM 8 OD Exi?2 (OD=Output disable)
9475/22-08-61 DOM 8 OD Exi3
9477/12-08-12 DOM 8 60V Rel Z1
9477/12-06-12 DOM 6 250VRel 71

MODBUS Redundanz:
Redundanter Betrieb von zwei CPM in einer Feldstation wird unterstitzt.
(siehe Kopplungsbeschreibung MODBUS Kapitel 3.3.4 "Laden der redundanten CPM")

Sprachumschaltung:
Franzoésische Bildschirmmasken werden unterstiitzt.

225 SP1

Neue Parameter fur TIM 8 mV 9481/.. : Thermoelement Typ XK(L)
(erforderlich: 9481 modul FW-Rev. 01-01)

2.25 SP2

Neue I/O-Module:

9475/22-04-21 DOM 4 OD  Exi2
Neue print files (WMF) zum Drucken von Modul Labels fur die Module:

9475/22-04-21, 9475/22-08-51, and 9475/22-08-61

2.25 SP3

Neuer CPM:
9440/22-01-21 CPM 230V Zone 1

225 SP4

Anzeige von HART-Variablen unterstitzt fir Module:
AIMH 9461/12-08-x1, AOMH 9466/12-08-11

[.S. Wizard
Release

Erweiterungen

2.25 SP5

Module 9480 TIM8 R: Fehlerkorrektur fiir Parameter “Input Filter = Off’
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3.0.0

Unterstiitzung von standard- und erweitertem Parametersatz des IS1 Remote 1/0-Systems. Kom-
munikation von HART Variablen auf PROFIBUS DP und MODBUS
Neuer CPM: 9440/22-01-11 CPM Zonel 24V PNO

3.1.0

Datenbank Zugriffsfehler bei gleichzeitiger Verwendung mehrerer COM-Ports  beseitigt.

3.1.0SP1

Neue I/O-module in hardware Datenbank:

9470/25-16-12 DIM16 + Stat, DIM16 + Stat+CF
9461/15-08-12 AIM 8, AIM 8+4HV, AIM 8+8HV
9466/15-08-12 AOM 8, AOM 8+4HV, AOM 8+8HV

Neue print files (WMF) fur Modul Labels mit IECEx Zulassung:

Alle CPM’s und Module

Modbus RTU Funktionserweiterung (CPM Firmware > 11-08 oder 10-04R3):
CPM Start Bedingung Uber Steuer Register

3.1.0 SP2

Neue Parameter fur TIMR 8 9480/12-08-11:
PT100 GOST 'OCT 6651-94 (-200°C... +1100°C)
M50 GOST 6651-94 (-200°C... +200°C)

M100 GOST 6651-94 (-200°C... +200°C)
(Vorraussetzung: 9480 Modul Firmware Rev. 02-04)

Neuer CPM in hardware Datenbank:
9441/12-00-10 CPM Ethernet Zonel 24V
Neue print files (WMF) fur Modul Labels:
9470/25-16-12, 9461/15-08-12 and 9466/15-08-12

3.1.0 SP3

New Parameter for CPM 9440/12-01-11: Line Redundancy
(required: 9440/12-01-11 CPM Firmware Rev. 01-35 or 02-35 and CPM Hardware Rev. J )

3.1.1

Kommunikationsprobleme auf Servicebus bei COM Ports mit groRen Datenpuffern beseitigt.
COM 10 — COM12 werden unterstitzt.

Neue I/O-module in hardware Datenbank:

9462/12-06-11 SAIMH

9462/12-08-11 SAIMH

3.1.2

Neue I/O-module in hardware Datenbank V3.0.1.2:

9478/28-08-51 DOMV

- CPM Parameter zugefiigt: “Adress Offset backup CPM PNO Red’
- CPM Diagnose zugefiigt : "Backup CPM nicht verfligbar

3.1.2_64

WIN7 32 Bit und 64 Bit Support

3.2.0

Neue IS1+ IOM unterstitz: 9468/3x..., 9470/3x.., 9475/3x...

3.2.1

Neue IS1+ IOM unterstitz: 9482/3x...

3.2.2

TIM-Parametersatz erweitert

3.2.3

.csv MODBUS Register Export fur alle Signale einer IS1 Feldstation

3.24

Kontexthilfe wurde auf Windows 7/Vista Kompatibilitat erweitert.
Modulparameter und Moduldiagnose zeigen nun bei Multifunktionsmodulen die Rich-
tung jedes Kanals an.
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I.S. Wizard :
Erweiterungen
Release
325 Die DI und DO Signale beim .csv MODBUS Register Export beginnen nun bei den Re-
- gistern 1001 / 1501.
326 Modul Typnummer Dokumentation der IS1+ IOM jetzt ohne "xx” Wildcards nach online
- Rucklesen.
Com Port Begrenzung wurde von 12 auf 256 erweitert.
3.2.7 Neue IS1+ Exn IOM 9469/3x-.., 9471/3x-.., 9472/3x-.. zugefugt
Fenster fur Eingabe der Signal Parameter wurde vergroert.
3.2.8 Etiketten-Druck-Funktion unterstiitzt Neue IS1+ IOM
MeniU Drucken-> ,Modul Liste“ wurde durch 2 separaten Listen ersetzt:
3.2.9 1. Gesteckte Module
2. Konfigurierte Module
Menu Drucken-Funktion wurde vervollstandigt.
Format des Dialogfensters ,Signaldiagnose” hat man auf ,variable GréRe” umge-
3210 stellt.
- Fir die Dialogfenster ,Moduldiagnose®, ,Parameter andern“ und ,Signaldiagnose”
wurde minimale Grof3e festgelegt.
CPM-Diagnose-Fenstergrol3e angepasst.
3.2.11 Darstellung der Register/Coil im Moduleigenschaften-Dialog.
Erweiterung der Modbus-Printfunkton fir neue CPM 9442.
3.2.12 OPC-Server update COM-Ports gréRer 12
3213 HWDB update: 9469/35-08-xx Redundant zugefiigt
o 9442 EIP Prm “Datenstruktur 3" erweitert
3.2.14 HWDB update: Wartungsbedarf Diag CPU und PM Byte Offset von 5 auf 4 geandert
3915 Anzeige der Richtung in den Dialogfenstern Modulparameter und Moduldiagnose kor-
- rigiert.
3.2.16 DOMR 9477/34-04-11, 9477/35-08-11, DOMV 9478/32-08-02 Modulstatus zugefligt
3917 default Parameter Watchdogtime AS Schnittst.(x100ms) geandert

default Parameter ,Haltezeit Ausgabemodule® geandert

a4
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7 Support Adresse

R. STAHL Schaltgerate GmbH
Business Unit Automation Interface and Solutions

eMail: support.automation@stahl.de

Supportinformationen: http://r-stahl.com
Service Hotline IS1: +49 (7942) 943-4123
Telefax: +49 (7942) 943-40 4123
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8 Bekannte Probleme

1. Fehlermeldung beim Drucken:

LS. Wizard  [X]
'E 20722007
*

Ursache: Der Pfadname oder der Dateiname des Projektfiles ist zu lang. Dies kann z.B. beim 6ffnen ei-
nes Projekt-Files vom Netzwerk entstehen.
Abhilfe: Projekt File im PC lokal ablegen oder Pfadnamen bzw. Dateinamen kiirzen durch Umbenennen

oder Verlagerung in héhere Ebenen der Verzeichnisstruktur.
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